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VYZNAM POUZITYCH SYMBOLU A VYSTRAZNYCH STITKU

e Nebezpedi poranéni prstl

Pohyb zatéZovaciho ramene nahoru/doll se
ovlada tlacitky na displeji tlacitkem Start a
tlacitkem Stop/nouzové zastaveni. Nedavejte

prsty nebo ruce mezi vtlaovaci télisko a

kovadlinu (€ast pro méreny vzorek). Nebudete-li
se fidit timto varovanim, muze dojit k poranéni

nebo zachyceni prsta.

o Nebezpedi Urazu elektrickym proudem
RRRRR s Je zakazano otevirat jakykoli jiny panel nebo kryt,

nez v pfipadé vybalovani nebo montaze.

Vysoké napéti v pfistroji muze obsluze zpUsobit

uraz elektrickym proudem.

e Uzemnit
Napajeci zdroj pfistroje musi byt uzemnén.
Pro napdjeci kabel pouzivejte vzdy silnoproudy
3-vodiCovy kabel opatfeny zemnicim vodi¢em.
Je-li zasuvka 2-pdlového typu, zajistéte instalaci
zemniciho vodi€e pouZitim dodané vyménitelné

zastréky (3 pdély na 2 poly).

Pouzdro s pfislusenstvim

Nepouziva se
Pojistka /

i /
kovadlina

Vodovaha
Nepouziva
Nepouziva se . se
Napajeci kabel

' Diamantové vtlaovaci télisko

rizmaticki

y

Ocelova kulicka

ZkuSebni desticky (2 kusy)

Vtlaovaci télisko s ocelovou kuli¢kou

ZkuSebni desticky (3 kusy)
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VAROVANI
Zatézovaci rameno nebo hrot vtlaovaciho téliska chrarite prfed otfesy zplsobenymi
kovadlinou nebo vzorkem. Jinak mulze dojit k poskozeni pfistroje nebo vnitiku
zatézovaciho ramene, hrotu vtlacovaciho téliska nebo povrchu kovadliny, coz miize vést k

nespravnym hodnotam tvrdosti.

Pro spravny provoz dodrzujte nasledujici pokyny:

Davejte pozor, aby se vam prsty nedostaly mezi vtlaovaci télisko a
kovadlinu.

1. Chcete-li kovadlinu demontovat nebo namontovat, sjedte zdvihacim Sroubem dostatecné
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Sroub ‘ ® ]

dold.

Vtlaovaci télisko

Kovadlina Mala

Bezpecna

. A vzdalenost
vzdalenos

Zdvihaci

2. Chcete-li umistit velky nebo téZky vzorek na kovadlinu nebo jej vyjmout z této kovadliny,
vytvofte dostateCnou mezeru mezi vzorkem a vtlaCovacim téliskem, aby nedoslo k
jejich dotyku.
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3.1 Kdyz upeviiujete kryt zdvihaciho Sroubu, nechejte mezeru (H) 4mm nebo vétsi, aby kryt
zdvihaciho Sroubu nepfiSel do styku s kovadlinou.

Kovadlina

A R

I

Zdvihaci Sroub

3.2 V kazdém pripadé, kdyz montujete nebo vyménujete vtlaCovaci télisko, kovadlinu
apod., popf. manipulujete zdvihacim Sroubem pro srovnani podpéry vzorku s
dlouhym zdvihem nebo béhem operace apod., vysledkem muze byt nespravna
hodnota tvrdosti. Proto je tfeba provést predbéznou operaci, ktera je stejna jako

postup mérfeni tvrdosti a teprve potom provést zkousku tvrdosti.



Odkazy:
1. ASTME18 7.8.1

7.8 Po kazdé zméné, demontazi a vyméné vtlaCovaciho téliska nebo kovadliny je
treba se presvédCit, ze nové vtlaCovaci télisko (nebo nova kovadlina) jsou
spravné& namontovany ve svém uchyceni.

7.8.1 Prvni dva udaje po namontovani nového vtlaCovaciho téliska nebo kovadliny

budou ignorovany a provoz pfistroje je tfeba zkontrolovat pomoci pfislusné

normalizované zkusebni desticky.

Poznamka 1: Je samoziejmé, ze pfislusné zkuSebni desticky nejsou k dispozici pro

vSechny geometrické tvary nebo materialy nebo oboji.

2. 1SO6508-1 7.8
7.8 Po kazdé zméné, demontazi a vyméné vtlaCovaciho téliska nebo kovadliny je
tfeba se presvédcit, ze nové vtlacovaci télisko nebo nova kovadlina jsou spravné
namontovany ve svém uchyceni. Prvni dva udaje po provedeni takové zmény

budou ignorovany.

3. JISZ2245-1998 Cast7
(b) Vzorek musi byt umistén tak, aby zkouSeny povrch byl kolmy k ose ulozeni

vtlaGovaciho téliska.

(g) V pfipadé montaze nebo vymény vtlaCovaciho téliska, kovadliny apod., popf.
manipulace se zdvihacim Sroubem pro kovadlinu pro srovnani s dlouhym zdvihem
nebo v okamziku provadéni operace atd., budou provedeny dvé nebo vice
predbéznych operaci, které jsou stejné jako postup pro méfeni tvrdosti a teprve

potom bude provedena zkouska tvrdosti.
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1. POSTUP INSTALACE

A. Instalace (viz obr. 1 a 2)
1 Pristroj na méfeni tvrdosti polozte na stabilni plochy pracovni stll, stavécimi Srouby
sefidte vodorovnost pfistroje a pfes zajiStovaci otvory jej upnéte.
2 Pro upnuti pfistroje ke stolu pouzijte Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim
Sestihranem a Sestihranné matice skrz dva zajistovaci otvory (M10) v dolni ¢asti

pristroje.

Poznamka: Kdyz upeviiujete Sroub s valcovou hlavou a Vile: Tmm

vnitfnim  Sestihranem, nechejte vili cca 1 mm mezi

pristrojem a zajistéte jej Sestihrannymi maticemi (viz obr. 1). l l ]

3 Otacenim madel pro pohyb nahoru/doll snizte zdvihaci Sroub | Podstavec

tak, aby Sla vyjmout ochranna trubka. Ram stolu
4 Pripevnéte plochou zkuSebni kovadlinu ke zdvihacimu IT_ ]
Sroubu. ||
5 VtlaCovaci télisko viozte do otvoru pro uchyceni vtlacovaciho Obr.1
téliska.

Poznamka 1: Ochranna trubka slouZi pouze pro prepravu. Vyjmutou ochrannou trubku
ulozte do skfiné pro pfislusenstvi.

Poznamka 2: V pfipadé vyskytu vibraci v misté instalace se musi pfistroj nainstalovat
na antivibracni ochranu nebo tlumi¢ vibraci. Tlumi¢ vibraci pouZijte na

takovém misté, kde vibrace pocitujete rukama.

Zatézovaci rameno (ram)

A o

Ochranna trubka

T

Madla pro pohyb zdvihaciho

—— Sroubu nahoru/dolt




B. PFipojeni ovladaciho panelu a kabell

1 Pripojte a zaSroubujte dodany kabel, ktery propojuje hlavni télo tvrdoméru a
ovladaci panel v konektorové ¢asti tvrdomeéru.

2 Propojovaci kabel zapojte do konektoru pro kabel pfipojujici ovladaci panel k
hlavnimu télu tvrdoméru.

3 Napajeci kabel zapojte do pfivodniho napdjeciho konektoru.  Zkontrolujte
nastavené sitové napéti pfistroje se sitovym napétim uvedenym na Stitku.

o Napajeci kabel zapojte do 3-p6lové zasuvky se zemnicim vodi¢em vzdy pomoci
napajeciho kabelu dodaného jako standardni pfisluSenstvi.

o Je-li zasuvka 2-pdlového typu, zajistéte instalaci zemniciho vodiCe pouZitim
dodané vymeénitelné zastréky (3-pdly na 2-paly).

4 Chcete-li pouzit externi zafizeni (tiskarnu apod.), zapojte jej do konektoru, ktery
odpovida danému zafizeni.
Tiskarna vyhovujici standardim Centronics: Konektor rozhrani Centronics
Rozhrani Digimatic: Konektor (SPC) rozhrani Digimatic

Software pro zpracovani dat: Konektor sériového rozhrani (RS-232C)
Konektor sériového rozhrani (RS-232C pro komunikaci)

Konektor rozhrani Centronics (pro tiskarnu) /@
=he

Konektor pro propojovaci kabel ovladaciho panelu
I
® &

Indikace sitového napéti

- ®
Napajeni ZAPNUTO

Konektor pro privod

napéajeni

Hlavni vypinaé Indikace kapacity

pojistky

@ Napajeni VYPNUTO

Konektor servisniho napajeni

Konektor rozhrani Digimatic

=]®

POZOR: Konektor servisniho napajeni Ize pouzit jen v Japonsku. Proto je konektor zakryt,
aby se nepouzival v jinych zemich. Pokud je konektor zakryt, krytku nesundavejte.
Nedodrzeni pokynu muze byt pfi¢inou Urazu obsluhy elektrickym proudem nebo

pozarniho rizika.




2. POZNAMKY K PRISTROJI NA ZKOUSKY TVRDOSTI SERIE HR-500s

Caste&né zkusebni zatizeni
Termin “Caste€né zkuSebni zatizeni” se pouziva u povrchovych zkouSek metodou
Rockwell/Rockwell. Tento termin se u zkousSek dle Brinella pouziva s jinym vyznamem.
U Brinellovych zkouSek tento termin standardné neexistuje. Sekvence Brinellovych
zkouSek je stejna jako u zkouSek dle Rockwella. Proto se v tomto navodu k obsluze

pouziva “Caste¢né zkuSebni zatizeni” také u zkousSek dle Brinella.

® Zatézovaci rameno (ram)

v , f w2 Y f s Zatézovaci rameno (ram)
Zatézovaci rameno umisténé v predni casti

hlavniho téla tvrdoméru obsahuje mechanismus

pro aplikaci zatizeni na vzorek a pfesné méreni

hloubky vtisku do vzorku od povrchu vzorku.
Zarizeni na zkousky tvrdosti se mlze poskodit,
pokud dochazi k otfeslim ramene, nasilnému
zvedani nebo tlaceni smérem doll. Je zak&zano

pUsobit na zat€Zzovaci rameno pfili$ velkou silou.

® Meéfeni vnitfni ¢asti vzorku valcovitého tvaru
Minimalni vnitfni primér vzorku:
34 mm (pfi pouziti 16 mm vtlaCovaciho télisko)

22mm (pfi pouziti 5 mm vtlaCovaciho télisko)
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Mechanismus tvorby zatizeni

U predchozich tvrdomérll se zatiZeni vyvijené na hrot tvrdoméru vytvarelo gravitaci,
ktera plsobi na zavazi. U tvrdoméru série HR-500 se toto zatiZzeni vytvafri elektricky.

® Zatézovaci rameno ovladané v pohotovostnim rezimu
Tvrdomér je Fizen tak, aby zatéZovaci rameno bylo udrZzovano v jiné vodorovné poloze,
nez které ovladad menu nebo statistické funkce. Z tohoto divodu se tvrdomér necekané
zastavi, pokud dojde k otfesu nebo dotyku zatéZovaciho ramene. V tomto pfipadé
vratte tuto situaci zpét podle pokynu na ovladacim panelu. PfedevSim v pfipadé, kdyz
je zvolena stupnice povrchové tvrdosti dle Rockwella nebo Brinella, se tvrdomér nahle

zastavi nasledkem slabého chvéni nebo dotyku kvili fizeni velmi malého posunuti a

zatizeni.

ZatéZzovaci rameno se neutralizuje v nasledujicich pfipadech:

e P¥i pfechodu do zobrazeni zkusebniho modu.

e Pfi pfechodu z jednotlivého médu na kontinualni maod.

e PFi navratu abnormalni nebo havarijni situace.

Kdyz je rameno neutralizovano, mize byt ovladano 1,3 mm. Nedovolte, aby

vtlacovaci télisko narazilo do kovadliny nebo vzorku a aby mezi nimi uvizly prsty.

® Automaticky brzdny systém
KdyZz bude zatizeni 10% az 30% zkuSebniho zatizeni, dochazi k automatickému

brzdéni. Zbyvajici zatizeni automaticky vytvofi systém pro fizeni zatizeni.



® Kontinualni méd
KdyZz se zdvihaci Sroub nastavi pfi prvnim mérfeni, Ize méfeni vzorkd pravidelného
tvaru provadét postupné, kdy se zatéZovaci rameno automaticky pohybuje nahoru a

dol{l. Proto v tomto médu nedavejte prsty nebo ruce mezi vtlaGovaci télisko a kovadlinu

(Cast pro méfeni vzorku). Bude-li chod zatézovaciho ramene narusSen, dojde k

nouzovému zastaveni. V takovém pfipadé vratte tuto situaci zpét.

® Pro lepsSi méfeni
LepSi méfeni Ize dosahnout po nékolika vtiscich provedenych navic. Pro méfeni vzorku
pravidelného tvaru je doporuceno, aby se pouzival kontinualni méd, ktery zajisti lepsSi
méfeni. Lze provést lepSi porovnani tvrdosti, protoze v haméfenych hodnotach neni

obsazen zadny rozptyl zpusobeny obsluhou zdvihaciho Sroubu.



3. SPECIFIKACE

Stupnice tvrdosti

Rockwell

Povrchova tvrdost podle
Rockwella

Brinell

Prepinani zkusebniho zatiZzeni:

Mechanismus zkuSebniho
zatizentf:
Ovladani zkusSebniho zatizent:

Doba trvani:

Snimaci doba po odlehéeni:
Pocatecni doba trvani
Rychlost zatizeni

Rozméry vzorku:

Vnitfni prdmér vzorku
kruhového typu:

Typ displeje pro zobrazeni dat:
Zobrazované polozky:

Pamét dat:
Funkce:
Kontinualni méfeni:

Vyhodnoceni OK/NG:

Konverze:

Kompenzace:

HRA,HRD,HRC,HRF,HRB,HRG,HRH,HRE,HRK,HRL,HRM,HRP,
HRR, HRS,HRV

HR15N,HR30N,HR45N,HR15T,HR30T,HR45T,HR15W,HR15W,
HR30W,HR45W, HR15X,HR30X,HR45X,HR15Y,HR30Y,HR45Y

HBW2.5/187.5

HBW2.5/62.5, HBW5/25,HBW5/62.5, HBW5/125,HBW10/100
*1: Lze pouzit jen v pfipadé modelu HR-522, nepouZziva se pro model HR-521.

Automatické pfepinani spojené s volbou stupnice tvrdosti.
Motoricky pohon

HBWl/lO,HBW1/30,HBW2.5/6.25,HBW2.5/15.625,HBW2.5/31.25,]
*1

Systém vysunuti pruziny se zpétnou vazbou (zatizeni, doba trvani,
odleh&en)

0 az 120s (volitelnd v 1 s krocich (TIMER1)

0 az 120s (volitelna v 1 s krocich) (TIMERZ2)

1 az 120s (volitelna v 1 s krocich) (TIMER3)

3 kroky Nizkd, stfedni, vysoka

Max. vyska: 205mm

Max. hloubka: 150mm od stfedu dfiku vtlacovaciho téliska

Min. vnitfni primér: 34mm (pfi pouZziti 16mm vtlacovaci télisko)

Max. hloubka: 22mm (pfi pouziti 5 mm vtlaCovaci télisko)

LCD

Hodnota tvrdosti: Do 6 Cislic (desetinna ¢arka a znaménko
“-" zahrnuto)

Stupnice

NO. 1 az 1024 (Cislo vzorku)

POINT 1 az 1024 (Cislo méfeného bodu na jednom vzorku)

Bude-li POINT (bod) nastaven na 1, nebude Zadné zobrazeni.
Je to pfipad NO.x POINT < 1024
Vysledek vyhodnoceni tolerance
Kompenzace zakfivené plochy
Doba trvani
1024 mist Kdyz se vypne napdjeni, bude zruSena.
Pfi zkouSkach vzork( stejné vysky kontinualnim zplsobem se
nepozaduje chod stolu nahoru/dol(.
VySkovy rozdil: Do £0,1mm
Zobrazuje vyhodnoceni tolerance (OK/NG) namérené tvrdosti zadanim
horni a dolni meze.

Pro mékky kov: HV, HK, TENS,

HR (A, B, F, G, 15T, 30T, 45T)

HV, HK, HS, HB, TENS

HR (A, C, D, 15N, 30N, 45N)
Pro HR (A,C,D,B,F,G,15N,
30N,45N,15T,30T,45T)

Pro tvrdou ocel:

Vypoukl4 vélcova plocha:



Vystup dat:

Statistické tabulkové
vypocty:

Grafika:

Editace dat:
Rozméry (SxHxV):

Hmotnost pristroje:
Pouzitelné napajeci napéti:

Prikon:
Provozni teplota:
Relativni vihkost:

Vyduta valcové plocha: Neplatna (bez korekéni tabulky)
Vypoukla kulova plocha: Jen pro HRC
Vydut4 kulové plocha: Neplatna (bez korek&ni tabulky)
Vicebodova korekce:
Chybu zpusobenou zménou vtladovaciho téliska Ize
kompenzovat vicebodovym méfenim pouZzitim zkuSebnich
desti¢ek ruznych tvrdosti pro ¢etné tvrdosti.
Offset (Posunuti):  Automaticky pficte k vysledku méreni.
Konektor (SPC) rozhrani Digimatic
Paralelni rozhrani (odpovida standardiim Centronics, pro tiskarnu)
Sériové rozhrani (odpovida standardim RS-232C)
Tyto vystupy Ize pouzivat soucasné.
Zobrazuje vysledky statistickych vysledku na LCD displeji a
vystupy k paralelnimu rozhrani.
Pocet vzorkl, maximalni hodnota, minimalni hodnota, prameér, rozpéti,
horni mez, dolni mez, pocCet dobrych, pocet Spatnych, standardni
odchylku (vyraz “n” nebo “n-1")
Zobrazuje histogramy a X — R regulaéni diagramy na LCD displeji a
vystupy na paralelni rozhrani.
Graf je proveden na zakladé “No” (Cislo vzorku). Vytvofi graf a statisticky
vypolte data pro kazdé méfeni jako obvykle nastavenim polozky
“POINT” na “1".
Ve smazat, Uprava dat
SmaZe naméfené Udaje, nez budou na obrazovce zkousky.

Ram (télo): cca 250 x 670 x 605mm
Displej: cca 165 x 260 x 105 mm
cca 60 kg

100/120/220/240V AC (+10%), 50/60Hz

Nelze prepinat kvili zavislosti na destinaci (tovarné nastaveno).
50VA nebo méné

10°C az 35°C

80%RH nebo méné Vyvarujte se kondenzaci vihkosti.

Modely HR-521 a HR-522 se liSi jen v pouZzitelné stupnici.

Jiny rozdil nez ve stupnici neni.

Vzhled a specifikace podléhaji zménam bez upozornéni.
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4. PRVOTNI OBRAZOVKA

Prilozenym kabelem propojte hlavni télo tvrdoméru a ovladaci panel (displej).
Konektory upevnéte Sroubky.
Uzemnéte zem.

K pfistroji pfipojte napajeci kabel, potom kabel pfipojte k elektrické siti.

Mitutoyo

Hockwell Hardness
Testing Hachine

HE-500 Keries
V1.0l /

L — 1

Po zapnuti hlavniho vypinace na zadni konektorové ¢asti tvrdoméru se na obrazovce
zobrazi hlaSeni “System initializing” (inicializace systému) a zobrazi se vySe uvedeny

Gvodni maod.

Stisknéte ikonoveé tlacitko |mme| , potom se zobrazi zkusebni mod. st 12

1 Informace o verzi Skutecné zobrazeni se mize od vySe uvedeného lisit.
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5. Obrazovka mddu zkousky

IHGLE MODE

3

\4

B3 |

HRL | T= 10s e

54.0H—

14

15

s | RS
i | 18
N

16 Mod zkou3ky N

5-1. Vysvétleni obrazovky modu zkousky

1)  Mod zkousky
2) C.
3)  Point (bod)

4)  Speed (rychlost)

5)  Correction (korekce)
6)  Surface (povrch)
7)  Limit (mez)

8)  Duration Time
(doba trvani)

9) Hardness Scale
(stupnice tvrdosti)

10) Hardness Value
(hodnota tvrdosti)

11) Converted hardness
(konvertovana
tvrdost)

12) Converted scale
(konvertovana
stupnice)

13) State of test
(stav zkousky)

13)-18) Ikonova tlacgitka

Zobrazuje se zvoleny méd, jednotlivy nebo kontinudlni.
Zobrazuje se €islo vzorku.

Jmenovatel je pFfednastaveny aktualné méfeny bod
zkouSky na vzorku; Citatel predstavuje, celkovy pocet
méfenych bodl zkouSky na vzorku.

Zobrazuje se vzristajici rychlost vybraného zatizeni.

(LOW (MALA), MIDDLE (STREDNI), HIGH (VYSOKA))
Zobrazuje se stav korekce. (OFF,OFFSET,MULTI)
Zobrazuje se stav korekce zakfivené plochy. (ON,OFF)
Zobrazuje se vysledek vyhodnoceni. (OK,NG)

Zobrazuje se celkova doba pusobeni zkusebniho zatizeni.

Zobrazuje se zvolena stupnice tvrdosti.
Zobrazuje se hodnota tvrdosti na 9) stupnici.

Zobrazuje se hodnota konvertované tvrdosti na 12)
stupnici.

Zobrazuje se konverzni stupnice tvrdosti.

Zobrazuje stav zkousky. (Animace)

Ikonova tlacitka pro aktivaci kazdé funkce. T stra3

12



5-2. Ikonova tlacitka na obrazovce modu zkousky
Dvé ikonova tlacitka 14) a 15) se budou kazdym stisknutim ménit, jak je uvedeno nize.

= o H
S =

Jednotlivy méd  Kontinualni méd 1 Kontinualni méd 2
Prepinani Jednotlivy / Kontinualni mod 15)
la Aktudlni stav je jednotlivy méd. KdyZz stisknete toto ikonové tlacitko,
ma? | prepnete na kontinualni mod.

Aktudlni stav je kontinualni méd a pfed prvni zkouskou. Kdyz stisknete
»e toto ikonové tlagitko, pfepnete na jednotlivy maéd.

Aktudlni stav je kontinualni méd a po druhé zkousSce. KdyZ stisknete toto
ikonove tlacitko, okamzité za€ne dalSi zkouska.

Menu / Konec kontinualniho médu 14)

KdyzZ stisknete toto ikonové tlacitko, pfepnete na méd nastaveni. =
str. 24

Toto ikonové tlaCitko se pouziva, kdyz chcete ukoncit kontinualni
zkouSku. KdyZ stisknete toto ikonové tlacitko, zobrazi se potvrzujici
hlaSeni.

Ikonové tlacitko pro vymazani poslednich dat 16)

KdyZ stisknete toto ikonové tlacitko, posledni naméfené udaje budou
smazany. To se pouzivd v pfipadé demontaze nebo vymény nového
vtlacovaciho téliska.

Smazani viech dat & str. 19
Smazani dat vzorku & str. 23

Statistické zpracovani 17)
FET| Kdyz stisknete toto ikonové tlacitko, pfepnete na zobrazeni statistickych
dat véetné histogramu, X — R grafiky diagramu a editaéniho médu.

st 19
Vystup dat / Tisk 18)

Kdyz stisknete toto ikonové tlacitko, budou pfenesena posledni
namérfena data podle pfedvolenych podminek.
=] KdyZz nebude pfedvolen Zadny datovy vystup, toto ikonové tladitko
— nebude mit zadny ucinek. KdyZ bude pfednastaven automaticky vystup,
data se budou prenaset automaticky bez stisknuti tohoto ikonového
tlaCitka. KdyZz bude zvolen automaticky vystup a stlacite toto ikonové
tlaCitko, budou posledni data pfenesena znovu. T str. 32
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5-3. M&d provedeni zkousky
Existuji dva médy zkousek, a to jednotlivy méd a kontinualni méd. Vychozi nastaveni

je jednotlivy méd.

Kdyz se vréatite do tohoto médu z médu statistického zpracovani, tento mod je

poslednim stavem.

Postup médu jednotlivé zkouSky

1.

2.

PolozZte vzorek na kovadlinu (stal).

Pomoci madel pro pohyb stavéciho Sroubu nahoru/dolt vyjedte se vzorkem

nahoru.

Kdyz se vzorek dotkne vtlacovaciho téliska, madla pro pohyb nahoru/dolt vCas
automaticky zastavi elektromagneticka brzda. Sundejte ruku z madel a zkouska

bude automaticky pokracovat.

AZ bude dosazeno ¢astecného zkusebniho zatiZzeni, bude se zatizeni

automaticky udrzovat po dobu pfednastavenou pro ¢asovy spinac (timer) 3.

Po dobu trvani timeru 3 se zatiZzeni bude zvySovat na celkové zkuSebni zatizeni.
Po dosazeni celkového zkuSebniho zatizeni pfidrzte toto zatizeni po dobu

prednastavenou pro timer 1. Standardni hodnota pro timer 2 je 0 sekund.

Po dobu trvani timeru 1 se zatizeni bude zmenSovat na ¢aste¢né zkuSebni
zatizeni. Po dosazeni ¢aste¢ného zkuSebniho zatizeni pfidrzte toto zatizeni po

dobu pfednastavenou pro timer 2. Standardni hodnota pro timer 2 je 0 sekund.

Az uplyne doba timeru 2, zobrazi se hodnota tvrdosti. Pokud je nastavena

7.

kompenzace kfivosti a korekce, zobrazi se korigovana hodnota.
Pokud je nastavena konverze, zobrazi se konvertovana hodnota tvrdosti s

prednastavenou stupnici.
Pokud byla nastavena horni a dolni mez, zobrazi se vysledek vyhodnoceni.

Po zobrazeni vSech Udajl se zobrazi hlaseni “Lower the table” (sjedte stolem

(kovadlinou) dol().

14



Postup praci v jednotlivém (single) médu

( Start )

Polozte vzorek na stal (kovadlinu)

Ruéni operace

Zdvihnéte vzorek pomoci madel pro

pohyb stavéciho Sroubu nahoru/dold

v
Automaticky Zdvihaci Sroub se zastavi

automaticky (Brzda ZAP.) *1

(Brzda VYP.)

Zvyseni na
¢astecné zkusebni zatizeni

(TIMER 3)

Udrzujte ¢astecné zkusebni zatizeni

ZvySeni na celkové zkuSebni zatizeni

Udrzujte celkové zkuSebni

zatizeni

Snizeni na

Castecné zkuSebni zatizeni

Udrzujte ¢astecné zatizeni

Zobrazeni dat %0

Hlaseni

“Spuste stul dold”

Spustte stal dolt pomoci madel pro

pohyb stavéciho Sroubu nahoru/dolt

Zatizeni je uvolnéno

<

*1 Pokud je stlacen bzuéak ,
bude béhem brzdéni vydavan zvuk.

*2 Kdyz se rozhoduje o hodnoté tvrdosti, bzu¢ak
vydava zvuk bez ohledu na aktivaci bzu¢aku.

‘ Konec ’

15

(TIMER 1)

(TIMER 2)

v

Automaticky

Ruéni




Postup kontinualniho médu

1

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

Polozte vzorek na stul.
Pomoci madel pro pohyb stavéciho $roubu nahoru/dolu vyjedte se vzorkem nahoru.

Kdyz se vzorek dotkne vtlacovaciho téliska, madla pro pohyb stavéciho Sroubu
nahoru/dold v€as automaticky zastavi elektromagneticka brzda. Sundejte ruku z

madel a zkouSka bude automaticky pokraCovat.

Az bude dosazeno Castec¢ného zkuSebniho zatizeni, bude se zatizeni automaticky

udrzovat po dobu pfednastavenou pro timer 3.
Po dobu trvani timeru 3 se zatiZzeni bude zvySovat na celkové zkuSebni zatiZeni.

Az bude dosazeno Caste¢ného zkuSebniho zatizeni, bude se zatizeni automaticky

udrzovat po dobu predvolenou pro timer 2.

Po dobu trvani timeru 1 se zatizeni bude zmenSovat na ¢aste¢né zkuSebni
zatizeni.

AZ bude dosazeno ¢astecného zkuSebniho zatizeni, bude se zatizeni
automaticky udrzovat po dobu pfedvolenou pro timer 2.

Vychozi hodnota timeru 2 je 0 sekund.
AZ uplyne doba timeru 2, zobrazi se hodnota tvrdosti. Pokud je nastavena

kompenzace kfivosti a korekce, zobrazi se korigovana hodnota.

Pokud byla nastavena konverze, zobrazi se konvertovana hodnota tvrdosti

s prednastavenou stupnici.

Pokud byla pfednastavena horni a dolni mez, zobrazi se vysledek vyhodnoceni.

Po zobrazeni vSech udaju se zatézovaci rameno automaticky zvedne a pfesune se.
Zadejte dalSi polohu nebo dalSi vzorek.

Stisknéte ikonové tlagitko nebo prave tla€itko na hlavnim téle

tvrdoméru a bude pokracovat dalSi zkouska.
Pokud zkouska zacne, zatiZzeni se zvySuje na ¢aste€né zkuSebni zatizeni.

Opakuijte kroky €. 4 az 13.

Kdyz chcete kontinualni zkousku ukoncit, stisknéte ikonové tlacitko nebo

levé tla¢itko na hlavnim téle tvrdoméru.

Zobrazi se hldSeni “Spustte stul (kovadlinu) dol(”. Kdyz kontinualni zkouSku
ukoncite, spustte kovadlinu (stdl) dolt a stisknéte ikonové tlacitko | 0K ]
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Pokud zkouska bude pokra&ovat, nespoustsjte stdl dolli a stisknéte | CAECEL |

Poznamka: Ohledné tlacitek na hlavnim téle pfistroje viz “Nazvy jednotlivych ¢asti”.

Postup praci v médu kontinualni zkousky

- ( Start ) ;
Ruéni Rame’ncf doluv )
ovladani Vzorek se dotyka vtlaCovaciho
téliska
|
I
Polozte vzorek na st (kovadlinu)
| v
Zastaveni ramene
Zdvihnéte vzorek pomoci madel pro
pohyb stavéciho §roubu nahoru/dold > Automat.
\ 4 | Rucni
Automaticky operace
Y| zdvihaci $roub se zastavi automaticky Kontinualni
(Brzda ZAP.) *1 ikonu ZAP?
(Brzda VYP.)
- Konec
- kontinuélni ZAP?
Zvyseni na Castecné zkuSebni zatizeni
Ne o
(TIMER 3)|  Udrzujte gaste&né zkusebni zatizeni Kontinualni
kompletni?
DHHDEL|
ZvySeni na celkové zkuSebni zatizeni
Spustte stul doll pomoci madel pro pohyb
stavéciho Sroubu nahoru/dol v
(TIMER 1)|  zvyseni na celkové zkugebni zatizeni
Konec
SniZeni na ¢aste¢né zkuSebni zatizeni : :
N @ v
(TIMER 2)|  udrzujte ¢astené zkusebni zatizeni 1 Pokud je zapnut bzucak  bude bahem
brzdéni vydavan zvuk.
*2 Kdyz se rozhoduje o hodnoté tvrdosti, bzucak
Zobrazeni dat *2 vydava zvuk bez ohledu na aktivaci bzu¢aku.
@
Rameno nahoru *3 Pokud je bzu¢ak zapnut , bude vydavat zvuk,
Uvolnéte Castecne zkusebni zatizeni dokud nebude stisknuta ikona OK nebo CANCEL.




Co znamena “No.” a “Point”?

Indikace “No.” a “Point”, které se zobrazuji na obrazovce modu zkousky, maji
nasledujici vyznamy.

Jmenovatel “Point” znamena: Pocet méfenych bodl zkousky na vzorek.
Citatel “Point” znamena: Podet zkousek pokradujicich na kazdém vzorku.

“No.” znamena: Poradové &islo vzorku.

Priklad| V pripadé zkousky 2 bodd na vzorek.

Vzorek 1 Vzorek 2 Vzorek 3

Pofadi zobrazeni u kazdé zkousky

NO.=1 POINT=1/2
NO.=1 POINT=2/2
NO.=2 POINT=1/2
NO.=2 POINT=2/2
NO.=3 POINT=1/2
Y  NO-=3 POINT=2/2

Pokud zadate pocet zkouSek na vzorek jako 1, u zobrazeni Point nebude Zadné

zobrazeni.
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6. Mod statistiky
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VYSVETLENI OBRAZOVKY MODU STATISTIKY

agprpLN PR

lkona X —R
Ikona histogramu
Ikona editace
Ikona smazani dat
Vystup Centronics

Ikona zpét

Prepnete na X — R grafické zobrazeni. Z8— str. 22
Pfepnete na grafické zobrazeni histogramu. = st 21
Prepnete na editatni mod. 78— str. 23

VSechna data jsou smazana.

VSechna statisticka data na obrazovce se pfenesou vystupem
Centronics, pokud bude vystup Centronics nastaven na On
nebo Auto. 7 str. 32

Prepne zp&t do modu provedeni zkousky. “#= str. 12
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Vyznamy vSech statistickych udajli v tabulce jsou nasleduijici:

N Pocet vzorku

MAX Maximalni hodnota pramér kazdého vzorku.
MIN Minimalni hodnota pramér kazdého vzorku
AVR Stfedni hodnota priimérd kazdého vzorku
RNG Rozsah pramér( kazdého vzorku

GOOD Pocet vzorkl vyhodnocenych jako dobré
OVER Pocet vzorkl pfesahujicich mez (NG)

UNDER Pocet vzorkl podkracujicich mez (NG)

SD(n) Smérodatna odchylka priméra kazdého vzorku
SD(n-1) Smérodatna odchylka (n-1) pramérd kazdého vzorku
Cv Cinitel fluktuace (zobrazuje se jen na vyti§ténych datech).

Co znamena rozsah (RNG)?

RNG = (Maximalni hodnota) — (Minimalni hodnota)

Co znamena smérodatna odchylka (SD(n-1))?

Kladn& odmocnina rozptylu s®> nebo 0.

Rozptyl: pokud pramér skupiny X, X, ,..., X,, je i, rozptylu s® je popsana jako

SZ=Zn:(xi —x)2/(n-1)

Co znamena ¢initel fluktuace (CV)?

Podil smérodatné odchylky a priméru definovany obvykle jako procentudlni

adaj.

CV = (smérodatna odchylka (SD(n-1)) / (primér) x 100
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7. MAd histogramu

| ST 0 |

BO .35

U
Bo .2 Cr [o.73583
ECI.EIl Crlk |o.7=zgg5/¢—h
BHO .1

E| =

Histogram: Grafické zobrazeni
(sloupcovy diagram) jako distribuce

seskupeni podle kaZzdého rozsahu.

Histogram je vyhodny pro hodnoceni
kvality.

3 teCkované ¢ary na histogramu
znazoriuji horni mez (SU ), doIni mez
(SL) a pramér ( AVR). Koeficient
zpUsobilosti (Cp, Cpk) je také uveden

v tabulce.

Pokud jsou data mimo rozsah
nastaveného histogramu, zobrazi se
chybové hlaSeni. Nastavte znovu

spravny rozsah histogramu.

1 AVR  Stfedni hodnota priméra kazdého vzorku.
2 SU Horni mez nastavena pfi nastavovani vyhodnoceni = str. 36
3 SL Dolni mez nastavena pfi nastavovani vyhodnoceni Z&— str. 36
4 Cp Koeficient zpusobilosti

C, =(SU -SL) +(6x9)
5 Cpk Koeficient zplsobilosti

Cpk=2_, +3

Z.w =2y, Z,g mensihodnota z nich
Zy, =(SU-AVR) =6
Z,y =(AVR-SL)=+¢o

Ikonové tlacitko pro nastaveni parametr(i histogramu st 21
Nastaveni rozsahu zobrazeni, pfirdstku.

Ikonové tlacitko pro tisk

Vystup histogramu s daty prostfednictvim paralelniho portu.

Ikonové tlacitko pro navrat zpét
Navrat na pfedchozi obrazovku.
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8. X —R Mad grafu

- ABAR-RE CTHL CHARTS - X —R graf obsahuje 2 grafy s primérem

(T |

B EaaE e ucL | (X )arozsahem (R).
1 < /'“\ poA A/\:L X graf indikuje fluktuaci prameéru skupin,
— * ¥ ¥ o _
\‘J \/ | R graf indikuje fluktuaci rozloZeni.
| - — z .;LEL Tyto grafy se pouZivaji pro hodnoceni
+ |3.055

D uCL procesu se stfedovou ¢&arou (CL), horni

5 /\A At /\ ~:|1_ kontrolni ¢arou (UCL ) a dolni kontrolni
b H
ad e garou (LCL).

‘ c - =2 = | 'konové tlaCitko pro tisk
== Vystup grafi je na paralelnim portu.
Lot B Ikonové tlagitko pro navrat zpét
Navrat na pfedchozi obrazovku.
1 Xgraf Zobrazuje trend stfednich hodnot tvrdosti kazdého vzorku.
CL=X Central Line (stfedova Cara)

UCL = )?Jr Azﬁ Horni kontrolni ¢ara, velikost skupiny: 2 -10
LCL = )?_ Azﬁ Dolni kontrolni ¢ara, velikost skupiny: 2 -10

2 Rgraf Zobrazuje trend rozlozeni stfednich hodnot tvrdosti.
CL=R Central Line (stfedova ¢ara)
_ND Horni kontrolni ¢ara, velikost skupiny: 2 -10
UCL =D,R piny
_NnD Dolni kontrolni ¢ara, velikost skupiny: 7 -10
LCL=D,R piny
Velikost
skupiny A2 D2 Ds _
2 1.880 NA 3.267 X =Suma priméra kazdé skupiny /
3 1.023 NA 2.575 B )
4 0.729 NA 2.282 Pocet skupin
5 0.577 NA 2.115
6 0.483 NA 2.004
7 0.419 0.076 1.924 — o\ e .
8 0.373 0.136 1.864 R =Suma rozsah( kazdé skuplny
9 0.337 0.184 1.816 x .
10 0.308 0.223 1.777 /' Pocet skupin
o V pfipadé, Ze velikost skupiny pfekro¢i vySe uvedeny rozsah, kontrolni ¢ary nebudou zobrazeny.
Ce*) . . A, =1.023
Velikost skupiny = 3
(%) G Poget zkusebnich bodd D3 =N.A.
Valigmzorek =P D, -2.575
elikost skupiny = —
QVO Pocet vzorkd X = (Suma primérd kazdé skupiny/6)
R= (Suma prameér kazdé skupiny/6)
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9. Mdd editace dat

- EDIT -

1 > A1.3
(2 30,0 M le—T 2
A0.9
3 Ho. POTHT 5
1 2/ 7
4 i
TA|Y AIVJ, ;
5 No. POINT o
T [CHANGE CHAKGE™
10 -1

: & ™™ = -

V tomto mdédu je k dispozici editace (Uprava) dat.

1
2
3
4
5

10
11

12

Tvrdost vSech zkouSek
Vybrana data

Cislo vzorku

Ikony rolovani €. vzorkd
Pfepnuti €. vzorku

Pocet bodl na vzorek

Ikony rolovani €. bodu
Zména ¢isla bodu

Editace dat
Ikona pro smazani dat

Ikona vystupu Centronics

Ikona pro navrat zpét

Zobrazuji se data kazdé zkousSky.

Zobrazuji se cilova data, ktera |ze editovat.

Zobrazuje se pofadoveé Cislo vybraného vzorku.
Rolovaci ikony pro vybér pofadového Cisla vzorku.

Po stlageni této ikony se zobrazi klavesnice. UmoZzni se
zadani nového Cisla vzorku. Zadané cislo vzorku se
zobrazi na 1.

Zkusebni body na vzorek se zobrazi ve jmenovateli,
celkovy pocet bodl zkousky vzorku v ¢itateli.

KdyzZ je nastaven 1 zkuSebni bod na vzorek, bude vzdy
indikovan jako 1/1.

Ikona pro volbu pofadového €isla bodu zkouSky vzorku.
Po stlaceni této ikony se zobrazi klavesnice. Umozni se
zadani nového ¢isla bodu. Zadani ¢isla bodu je zvoleno
na 2.

Po stlageni této ikony se zobrazi klavesnice. Data
zvolena na 2 se zméni.

Data vzorku indikovana na 3 budou smazana.

Kdyz bude vystup Centronics nastaven na “ON” nebo
“AUTQO”, budou veskera data pfenasena
prostfednictvim rozharni Centronics.

Vraci zpét do médu zkousky. B str.12
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10. Méd nastaveni (SETUP 1)

- WETOR 1 -

SCALE | HEC EE'{

—— [IHEE1  fG=ec SET
TIMER |TIMEREZ O=ec i
— TIMER3  Zzec

wIATI
wPEED | -FEED HIDDLE T[S

aPL AUTO || HATH

BEEEE CENTRO  ON || TEHA
DEVILE) peooor gFF || HCE

= W

V modu nastaveni (SETUP 1) Ize nastavit nasledujici parametry zkousky.

*

*
*
*

Volba stupnice tvrdosti,

Nastaveni ¢asovych spinacu,

Volba rychlosti zatizeni,

Nastaveni pfenosu dat.

Kazdé nastaveni podminek se zobrazuje vpravo.

¢

Ikonové tlacitko
tisku

lkonové tladitko
bzucéak

Ikonové tlacitko
navratu zpét

Po stlaceni tohoto ikonového tlaCitka budou nastavené
podminky zobrazené na této obrazovce pfeneseny rozhranim
Centronix v pfipadé, ze datovy pfenos Centronix je nastaven
na “ON” nebo “AUTO".

V pfipadé nasledujicich podminek vygeneruje bzucak zvuk:
Dokoné&eni zkousky,

® Prerusovany zvuk pfi ukonovani kontinualniho médu,

® Pouziti elektromagnetické brzdy bez ohledu na aktivaci
bzu€aku.

Pro pfechod do mddu zkousky stisknéte toto ikonové tlacitko.

TE str12
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SCALE
Pro volbu stupnice tvrdosti stisknéte ikonu . TF st 26

TIHER
Pro nastaveni ¢asovych spinacu stisknéte ikonu . F str. 29

SPEED
Pro nastaveni rychlosti zatizeni stisknéte ikonu e
OUTPUT

str. 31

Pro nastaveni pfenosu dat stisknéte ikonu DEVICE T s 32

Pro pfechod k dalSimu nastaveni v (SETUP 2) stisknéte ikonu

wlATI
w105

Pro nastaveni statistickych parametrud stisknéte ikonu

MALH
TENH
HCE

Pro pfechod do madu kalibrace/udrzby stisknéte ikonu

25
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10-1. Volba stupnice tvrdosti

- SETIP 1 -

ROUENELL/ERINELL SELECT

1— | HIIIEK EEIH L

> HELL ELL
s /3

]

'\I

e

1 Nastaveni stupnice Rockwell Prejdete do madu volby stupnice Rockwell.
T str.27

2 Nastaveni stupnice Brinell Prejdete do madu volby stupnice Brinell.
F st 28

3 Ikonové tlagitko navratu zpét Prejdete do médu SET UP 1. 8~ Str.24

| kdyz stupnici zménite, ulozené Gdaje tvrdosti zUstanou a to i v pfipadé, Ze v paméti jsou

data tvrdosti, i kdyz je zménéna stupnice a provedena zkouska a statistické zpracovani,

pokud poZadujete statistické zpracovani, ™ Str.19
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10-1-1. Volba stupnice Rockwell

- WETOR 1 -

(Bl |+

II
HEC —1
DIAMOND INDENTER ‘*2«7/\ 2
ROCEWELL SlIPERFICIAL [T
HEA [
. HE15H | <
>| B0 =
- | HED I'T
> 100 HEG0H W 3
»| HEC =
A
-
R l>| Ol- 5
> CAKNCEL 0O K
T 6

1 Zobrazeni stupnice
2 Zobrazeni vtlatovaciho

téliska
3 Volba stupnice

4 Volba vtladovaciho téliska

5 lkona potvrzeni s

tupnice

Zobrazuje se zvolena stupnice tvrdosti.
Zobrazuje se vtlaCovaci télisko pro zvolenou stupnici.

Volba stupnice tvrdosti, kterou Ize testovat vtlaCovacim

téliskem ve 2.

Stlacenim tohoto ikonového tlagitka se vtlacovaci télisko
méni podle nasledujiciho obrazku.
Potvrzeni a pfevzeti vybrané stupnice tvrdosti, jak je

uvedeno v 1 a vraceni zpét na nastaveni SET UP 1. M

Str. 24
6 PreruSeni ZruSi mod volby stupnice a vrati zpét na nastaveni SET
UP 1. T8 Str. 24
DIFMOND INDENTER 1/1F BALL INDENTER
ROCEWELL | SUPERFICIAL ROCEWELL | SUFERFICIAL
HEA HR15K HEF HR15T
B0 BO
HRD ‘ | HRE ‘
HR30H HR30T
‘ 100 —_ 100
HR[ HRE
/' ‘ 150 ‘ HR4EH | Teh ‘ HR4ET \
1/2 BALL INDENTER 1/4 BALL INDENTER 1/8 BALL IHDENTER
ROCKWELL | SUPERFICIAL ROCEWELL | SUPERFICIAL ROCEWELL | SUPERFICIAL
HER HEL HEH
‘ i ‘ HR15Y ‘ i ‘ HR15% ‘ i ‘ HR15H
HES ‘ ‘ HRY ‘ ‘ HRE ‘
HR30T HR30E HR30W
‘ 100 «— 100 «— 100
HRY HEP HRE
‘ 150 ‘ HRAGYT ‘ 150 ‘ HR4GY ‘ 150 ‘ HRAGH
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10-1-2. Volba stupnice Brinell

- SETIP 1 -

.l

HEWZ.5/15.6258—

Z.5nm BALL INDENTER <— )
| B.25 2.5 |«

\ 4

v

15.6E5 157%.3

\\\\\\\’//,//’

\ 4

A

> %) 2 5

T ——6

1 Zobrazeni stupnice

2 Zobrazeni vtlatovaciho
téliska

3 Volba stupnice

4 Volba vtladovaciho téliska

5 Ikona potvrzeni stupnice

6 Preruseni

Z.omm BALL THDENTER

m i
_J

V pfipadé modelu HR-521 Ize
pouZzit jen 187,5.

HR-522

Zobrazuje se zvolena stupnice tvrdosti.
Zobrazuje se vtlatovaci télisko pro zvolenou stupnici.

Volba stupnice tvrdosti, kterou Ize testovat vtlatovacim
téliskem ve 2.

Stlagenim tohoto ikonového tladitka se vtladovaci télisko
méni podle nasledujiciho obrazku. U modelu HR-521 toto
ikonové tlac¢itko neni.

Potvrdi a pfevezme vybranou stupnici tvrdosti, jak je
uvedeno v 1 a vraci na nastaveni SET UP 1. 7&— Str. 24
ZruSi mod volby stupnice a vrati zpét na nastaveni SET UP
1. 73 Str. 24

c.fmn BALL INDERTER Smm BALL THDERTER

imm BALL THDERTER 10mm BALL THDENTER

a0

Pro model HR-522

=
AT
s
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10-2. Volba ¢asovych spinac

- SETIP 1 -

[THER SELELT
ﬁ — |

TINERZ | «— |

TINERS | «— ||

N

1 TIMER1 Doba trvani celkového zkuebniho zatizeni. Z&~ str. 30

2 TIMER2 Doba ¢&ekani pro precteni hloubky vtisku zplsobeného poslednim
gastednym zatizenim. &~ str. 30

3 TIMER3 Doba trvani prvniho ¢asteéného zkusebniho zatizeni. Z#= str. 30

4 Navrat zpét Navrat zpét na SET UP 1. 78— Str.24

Sila
Cteni hloubky vtisku

Celgové,
zkuSebni
zatizeni

CasteCne | — S ——
zkuSebni i
zatizeni

TIMER 3 TIMER 1 TIMER 2
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10-3. Nastaveni Casoveého spinace

- SETIP 1 -

T DIATION TIE —

T=

/l

|

. i |X|
F » | GAHCEL

1 Zvoleny €asovy spinac
SET DURATION TIME

SET DISPLAY WAITING TIME

SET INITIAL DURATION TIME

2 Nastaveny Cas
3 Ikonové tlagitko zvySovani
4 Ikonove tlacitko snizovani

5 Ikonové tlacitko potvrzeni Casu

6 Preruseni

Je zobrazen vybrany ¢asovy spinac.

Doba trvani celkového zkuSebniho zatiZzeni
(TIMER1) 0 az 120s

Doba c¢ekani na precteni hloubky vtisku.
(TIMER2) 0 az 120s

Doba trvani ¢aste€ného zkuSebniho zatizeni
(TIMER3) 1 aZ 120s

Zobrazuje se nastaveny &as.

Kazdym stisknutim se navysi o 1 sekundu.
Kazdym stisknutim se zmenSi o 1 sekundu.
Potvrzeni nastaveni ¢asu, jak je zobrazeno ve
2 a navrat zpét na SET UP 1. 78~ str. 24
ZruSeni nastaveni a navrat zpét na SET UP 1

E str.24
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10-4. Nastaveni rychlosti zatizeni

- wPEED SET -

CANCEL

ADING SPEED
Middle

lz - —T1—2
li - ———3
o1

L— 1

«—

1 Rychlost zatéZovani

2 Ikonové tlac¢itko nahoru

3 Ikonové tlacgitko doll

4 lkonové tlacitko potvrzeni
rychlosti
5 Pferuseni

zatizeni

Caste¢né zkusebni

zatizeni

Lze zvolit 3 rychlosti zatizeni tj. Low (Nizkd), Middle
(Stfedni) nebo High (Vysokd).

Zvolena rychlosti zatéZzovani je mezi CasteCnym
zkuSebnim  zatizenim a celkovym  zkuSebnim
zatizenim.

Rychlost zatéZovani zavisi na kazdém zkuSebnim
zatiZeni.

Kazdym stisknutim této ikony se méni rychlost
zatézovani  Low->Middle>High (nizka, stfedni,
vysoka).
Kazdym stisknutim této ikony se méni rychlost
zatézovani High->Middle>Low (vysoka, stfedni,
nizka).

Potvrzeni nastaveni Casu, jak ge uveden v 1 a navrat
zpét na nastaveni SET UP 1. -: str.24

Zrudeni nastaveni a navrat zpét na SET UP 1. T8
Str.24

Sila
Celkové zkuSebni

RYCHLOST ZATEZOVANI:
A: HIGH (vysokd)

B: MIDDLE (stfedni)

C: LOW (nizkd)

Cas
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10-5. Nastaveni vystupu (pfenosu) dat

. QUTPUT DEVICE SELECT .

I— SPC

(R i

— x
2 —, CENTRONICS AT %EIE i

AUTO OFF T T T T
3 —

- RS-zaz0 4 5 6 7
AUTO OFF
—

Zvolené polozky jsou zobrazovany jako bilé znaky v éerném poli.

1 Zobrazeni stavu vystupu Digimatic

2 Zobrazeni stavu vystupu Centronics

3 Zobrazeni stavu vystupu RS-232C

4 Automaticky pfenos

5 Ruéni pfenos

6 Ikonové tlacitko zapnuti vystupu

7 lkonové tlacitko vypnuti vystupu

8 Potvrzeni a navrat zpét Potvrzeni nastaveni dle zobrazeni a
navrat zpét na SET UP 1. 78— Str.24

Kdyz je zvoleno OFF (vypnuty vystup), tlacitka AUTO a MANUAL se nezobrazuiji.
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11. Méd nastaveni (SETUP 2)

- WETIP & -

CONVER |TRELE HARD | | SET
SION |SCALE  HY 1Pl
SIR | CYLIKDER SET
FACE ) 4 123 4nm| UPZ

HIGH 999.9 | |STATT

LT o olo | [sTIcS

OFFSET 0FF | | HAIN
CORRECT] o g Eﬁ%ﬁ

V modu nastaveni (SETUP 2) Ize nastavit

nasledujici parametry zkousky.

Konverze na jinou stupnici tvrdosti, stav
vyhodnoceni (OK/NG), kompenzace zakfivené

plochy, korekce dat.

Kazdé nastaveni podminek se zobrazuje
vpravo.

Po celkovém nastaveni stisknéte ikonu

, ¢imz se také vratite do moédu

provedeni zkousky. = str12

Pro nastaveni konverze dat zkousky na jinou tvrdost stisknéte ikonu

TEstr. 34

CONVER
SION

wlIH
Pro nastaveni korekce dat pro zakfivenou plochu stisknéte ikonu FACE . T =str. 35

LIMIT
Pro nastaveni stavu vyhodnoceni OK/NG stisknéte ikonu . = str. 36

CORRECT
Pro nastaveni korekce dat stisknéte ikonu T str. 37
WET
Pl
Pro pfechod k jinému nastaveni v (SETUP 1) stisknéte ikonu . str24
wlATI
w10
Pro nastaveni statistickych parametru stisknéte ikonu ——". T str. 43
MAIN
TEHA
HCE
Pro pfechod do madu kalibrace/udrzby stisknéte ikonu . TF str. 46
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11-1. Nastaveni konverze na jinou stupnici tvrdosti

- oETIE & -

E

‘ -
=]

HRD HEA HR45H

HR3OH | | HE15H HB 7

D STEEL TRl

—

N

|
|
|
1

\— —
s | | TERS |
’/5
3
T e “OMH—
| GAHGELl 0O K

1 Tabulka konverze

Zobrazi se vybrana tabulka konverze. (Tvrda ocel
nebo mékky kov)

2 Ikonové tlacgitko volby stupnice Volba konverze stupnice tvrdosti.
3 lkonové tlagitko volby tabulky  Volba konverze tvrdé oceli nebo mékkého kovu.

4 lkonoveé tlagitko potvrzeni

stupnice
5 Preruseni

Potvrdi zvolenou konverzni stupnici tvrdosti a vraci
zpét na nastaveni SET UP 2. - Str. 33

ZruSi nastaveni konverzni stupnice a vraci zpét na
nastaveni SET UP 2. 78~ Str. 33

HAAD STEEL THALE 0T HETAL TABLE
il HE HRC HY HE HEA
HED HEA HE45H HRG HEB HEF
HE30H | | HE15H il <_> HE45T | | HR30T | | HR15T
H3 TEHS OFF TEHS OFF
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11-2. Nastaveni kompenzace zakfivené plochy

- SETIP 2 -
SPECIMEN < 1
e LU
, ETLIHDEH‘ SPHERE 5
A F Y
. CYLINDER SPHERE .
h d h d

0FF |« |

8 \\ 7

X O[]
CAHCEL o K

1 Prameér Zobrazi se nastaveny primér zakfiveni.

2 Valcovy vypoukly ™
Zvoleny stav se zobrazi inverzné (bilé znaky na erném poli).
Poznamka) Konkavni kompenzaéni tabulka je$t€ neni
4 Valcovy konkavni nainstalovana.

Neni zadny autorizovany korekéni Cinitel.

3 Kulovy konvexni

5 Kulovy konkavni

6 Bez kompenzace Nepotfebujete-li kompenzaci, stisknéte toto ikonové tlagitko.

7 Ikonové tlacitko — Potvrzeni nastavenych podminek a navrat zpét na SET UP 2.
potvrzeni ™ Sr.33

ZruSeni rezimu nastaveni kompenzace a navrat zpét na SET
UP 2. 78 Str.33

1 Gy _ 0

8 Preruseni

Kdyz stisknete ikonova tlacitka 2-5, zobrazi se

klavesnice pro zadani pradmeéru zakfiveni v mm.

=
(|
Cajaoao

CLR|ESC|ERT
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11-3. Nastaveni vyhodnoceni OK/NG

- LIMIT ET - LOW: OFF

| e—
HIGH: OFF

HIGH:

bd. e |«

LOW

505 [«—

3 ——" HIGH I ‘ LOW I‘——4 BT .5
. . |ErE
(4]5]6]
A ER
6~ . ! 0] .
P o CLEJESC)ENT
Kdyz  stisknete ikonova
tlaCitka 3, 4 zobrazi se
klavesnice.
1 Horni mez Zobrazuje nastaveni horni mezni hodnoty.
2 Dolni mez Zobrazuje nastaveni dolni mezni hodnoty.

3 Nastaveni horni meze
4 Nastaveni dolni meze

5 Bez vyhodnoceni

6 Vystup Digimatic

7 Ikonové tlacCitko potvrzeni

Kdyz stisknete toto ikonové tlaCitko, zobrazi se
klavesnice pro zadani horni mezni hodnoty.

Kdyz stisknete toto ikonové tlaCitko, zobrazi se
kldvesnice pro zadani dolni mezni hodnoty.

Pokud toto tlacitko zobrazuje “OFF”, vyhodnoceni
OK/NG se stisknutim zruSi. Pokud toto tlagitko
zobrazuje “ON”, vyhodnoceni je zapnuto.

Nastaveni horni a doIni meze se odesle do tiskarny s
rozhranim Digimatic SPC.

Viz podrobné informace o funkci tiskarny Digimatic v
navodu tiskarny.

Potvrzeni nastavenych podminek a navrat zpét na SET
UP2. ¥ str.33
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11-4. Korekce dat

- Lorrect Mode -

— | MIULTI

Al
v

» Dizable

|| EDIT ;

1 Mad korekce

2,3 Volby médu korekce

4 Stav korekce
nastaveni

5 Ikonové tlacitko
potvrzeni

6 Stav korekce

Zobrazi nastaveni modu korekce.
Zména modu korekce jako OFF <> Offset<—>Multi.
Stisknutim této ikony prejdete do obrazovky nastaveni.
V pfipadé 1 je “OFF” (vyp.) neni zadna odezva.
V pfipadé “Offset” viz 28— Str. 38
V pfipadé “Multi” viz = str. 39
Potvrzeni zvolenych nastavenych podminek a navrat zpét do
SET UP 2.
F st 33
V pfipadé nastaveni “Multi” a “Offset” se zobrazi Cislo
vtlacovaciho téliska.
V pfipadé, Ze neni nastaveno “Multi”, zobrazi se “Disable”.
V pripadé nastaveni “OFF” nebude stav zobrazen.

Kdyz bude zvolen méd “Offset” nebo “Multi”, nezvoleny méd nema zadny vliv. Méd korekce

je treba nastavit pro kazdou stupnici tvrdosti. Po zméné stupnice tvrdosti se data parametrt

korekce vymazou. Pokud aktivujete korekci dat po zméné stupnice tvrdosti, resetujte méd

korekce.
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11-4-1. Nastaveni korekce offset

- Hardness Offset -

SCALE
1 »  HRC
Uffzet Data
2 > :3 . |[EE§_ «— 4
Indenter Ho.
3 > 01 2 dd | Mol f«——s
6 > |SAVE
<—7

V pfipadé médu korekce offset se hodnota offsetu pFi¢ita k naméfené hodnoté tvrdosti, je

zobrazovana a odeslana na vystup.

1 Stupnice tvrdosti
2 Hodnota offset

3 C. vtladovaciho téliska
4 Zadani hodnoty offsetu

5 Zadani €. vtlacovaciho
téliska

6 Ikonové tlagitko ulozit

7 Potvrzeni

Zobrazeni tvrdosti

Po korekci

Pred korekci

Je zobrazovano nastaveni stupnice tvrdosti.

Pro zménu stupnice tvrdosti viz &~ Str. 26

Zobrazuje hodnotu korekce offsetu.

Zobrazuje se zadané Cislo vtlaCovaciho téliska.

KdyZz stisknete toto ikonové tlacitko, zobrazi se
klavesnice pro zadani hodnoty offsetu.

Rozsah nastaveni: -999.9 a7 9999.9

Kdyz stisknete toto ikonové tlaCitko, zobrazi se
klavesnice pro zadani hodnoty offsetu.

Timto ikonovym tlacitkem se data offsetu ukladaji.
Potvrzeni nastaveni a navrat zpét do SET UP 2. M
Str.33

'=H+A
H’: Zobrazovana tvrdost
H: Namérfena tvrdost
A: Hodnota offsetu

Namérfena tvrdost
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11-4-2. Nastaveni vicebodové korekce

Cal. for Multiple Points

A}
v}

wCALE Ho.

1/ HRC 1

Heazure Data

3 ab. 2

~

(o]

Input Data
s— B 560
. - Indenter Ho.

o | (] &£345|8 ) f«——mo0
11 > ‘IMPDHTI " HAKE | j 13

1 Stupnice tvrdosti Je zobrazovana nastavena stupnice tvrdosti.

2 C. vzorku Je zobrazovéano ¢islo vzorku.
3 Naméfené udaje Jsou zobrazeny Gdaje vzorku zobrazované ve 2.
4 Zadani dat Vedle 9 se indikuje zadani dat.

5 Ugelny/Nelgelny Kdyz bude ucelna kvadraticka rovnice pro korekci,
zobrazeni bude inverzni.

6 C. vtladovaciho té&liska Zobrazuje se zadané Cislo vtlaCovaciho téliska.

7,8 Volba Cisla Volba €isla

9 Zadani dat Po stisknuti tohoto ikonového tlacitka se zobrazi
klavesnice pro zadani korekénich dat podle
naméfenych udaju.

10 Zadani €. vtlaovaciho KdyZ stisknete toto ikonové tladitko, zobrazi se

téliska klavesnice pro zadani Cisla vtlaCovaciho téliska.
11 Import naméfenych Importuji se naméfena data korekéni zkousky.
udaja
12 Provést Vypocte a ulozi korekéni hodnotu.

13 Potvrzeni

Potvrzeni a navrat zpét do SETUP 2, = Str.33
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Vicebodova korekce
Tato korekce se provadi pomoci naméfenych udajd korekéni zkousky.
Pfipravte stupnice referen¢ni zkuSebni desticky, jejiz korekce se pozaduje: 20 az 30HR,
40 az 50HR, 60HR nebo vétsi.

Provedte zkousky v médu provedeni zkousky.
PRIKLAD

1. Pfiprava
® Pripravte referencni zkuSebni desticky 30, 50 a 65HRC.
(Méli byste pFipravit nejméné 3 referenéni zkuSebni desticky.)
® Zadejte hodnotu kalibrované tvrdosti. Napfiklad:
ZkuSebni desticka 30HRC ma kalibrovanou hodnotu 30,2,
ZkuSebni desticka 50HRC ma kalibrovanou hodnotu 50,4,
ZkuSebni desticka 65HRC ma kalibrovanou hodnotu 65,1.

2. Nastaveni tvrdoméru
Nastavte stupnici na “HRC".
Nastavte méd korekce na “OFF”.

Smazte veSkera data.

O poctu zkousek na referencni zkuSebni desti¢ce rozhodnete sami. Doporucujeme 3

nebo 5 bodd na referenéni zkusebni destiéce. C._pro korekci (&islo referenéni zkusebni

destiCky) je max. 20. Prfiklad: provedte zkouSku se 3 body na kazdou referencni

zkuSebni desticku.

3. Testovani kazdé referencni zkuSebni desticky
Priklad: provedte zkousku se 3 body na kazdé referenéni zkuSebni desticce.
Poznamka: Zkousku neni tfeba provadét v poradi od mékké po tvrdou referenéni
zkuSebni desticku.
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4. Kvadraticka rovnice pro korekci
a. Zobrazeni vicebodového modu korekce.
b. Importovani namérenych udajl
® V piipadé, zZe korekéni Cinitel neni ulozen, potom kdyz pfejdete do zobrazeni médu
vicebodové korekce, naméfené udaje budou automaticky importovany.
® V pfipadé, Ze korekeni Cinitel je ulozen, stisknéte ikonové tlacitko IMPORT a zadejte
heslo “123456".
Pokud se pouZije referenéni zkuSebni desticka a posledni pouzita referenéni
stejné), namérené udaje budou importovany bez zobrazeni okna.

c. Zadejte hodnoty referencnich zkuSebnich desti¢ek v pofadi méreni (viz tabulka).

2
o

WIWIWINININRFP|FPPF

POINT Nameérena tvrdost Zadana hodnota
1 30.4 30.2
30.3
30.3
50.4 50.4
50.3
50.4
65.2 65.1
65.1
65.2

Pro No. a POINT viz 78~ Str.18 Co znamena “No.” a “Point”?

WINFRP[WIN[FPWIN

d. Po zadani vS8ech Udajl stisknéte ikonové tlacitko MAKE a zadejte heslo “123456” pro

vypocet a uloZeni kvadratické rovnice.

5. Zadani &. vtlaGovaciho téliska

Zadejte €. vtlacovaciho téliska (jen Ciselny znak).

6. Dokonéeni

Pro dokonéeni tohoto postupu stisknéte tla€itko pro potvrzeni a navrat zpét.
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VICEBODOVA KOREKCE

Vicebodova korekce se provadi nékolikanasobnym méfenim pomoci kalibrovanych
zkuSebnich desticek.

Pro korekci se pouzije kvadraticka rovnice.

Parametry kvadratické rovnice se ulozi.

H=AXH?’+BxH+C
H’: Zobrazovana hodnota tvrdosti
H: Namérena hodnota tvrdosti

A, B, C: Koeficienty kvadratické rovnice pro korekci.

Zobrazovana tvrdost

« Korekéni kvadraticka rovnice
Tecky jsou kalibracni body

Namérena tvrdost

Pokud jsou uloZzeny pro korekci nespravné koeficienty kvadratické rovnice, budou

odeslany nespravné hodnoty tvrdosti. Tomuto nastaveni je tfeba vénovat velkou pozornost.

42



12. Nastaveni statistickych parametrt (STATISTICS SET UP)

- wTHTLSTICS WETUF -

POINT | 1024 SET

i

HIWTO nET
GHAM 1) 2%

wIATI
aTICs

MAIN
TERH
HCE

V mddu nastaveni statistiky jsou k dispozici
nasledujici nastavovaci hodnoty.

Pocet bodll zkousky na vzorek, parametry
grafického zobrazeni histogramu.

Nastavené cislo bodu je zobrazovano vpravo.

Pro provedeni zkoudky stisknéte ikonu

TE str12

POINT
Pro nastaveni po¢tu bodd zkousky na vzorek stisknéte ikonu , potom se zobrazi

klavesnice.

TE str. 44

HILTO
Pro nastaveni parametr(i grafického zobrazeni histogramu stisknéte ikonu GEAN I

str. 45
WET
Pl
Pro pfechod k jinému nastaveni v (SETUP 1) stisknéte ikonu . str.24
aET
1)
Pro pfechod k jinému nastaveni v (SETUP 2) stisknéte ikonu .1 str. 33
MAIN
TEHRA
HCE
Pro pfechod do madu kalibrace/udrzby stisknéte ikonu . TH str. 46

43




12-1. Nastaveni poctu bodu zkouSky na vzorek

- WTATISTICS WETUP -

T L TIT I.z-]
LJ:Z:H
[=JEER 8 ) 59 [ ==

Rozsah poctu bodu zkouSky na vzorek je 1 az 1024.
Pro nastaveni poc¢tu bodu zkousky na vzorek se zobrazi klavesnice.

ENT

Pro potvrzeni zadejte Cislo a stisknéte ikonu

Pro smazani zadanych Cisel stisknéte ikonu @

. T¥ str4a3

Pro navrat do pfedchozi obrazovky stisknéte ikonu - T str43
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12-2. Nastaveni parametr( pro zobrazeni histogramu

. HISTOGERM PREAMETER SET . Na této obrazovce se nastavuiji parametry
AUTO SCALE pro grafické zobrazeni histogramu.
1 > OFF Kdyz zvolite “Auto scale”, rozsah zobrazeni

se automaticky nastavi podle rozloZeni dat.

CUSTOM
[ 35.0] | 0 5

o/ IIN VALUE PITCH OF
OF AELS HARK

1

Pomoci pole Custom se kazdy parametr

zadava jednotlivé.

N
y

x CANCEL
4 » HNIMEER conce, | Navrat  do  pfedchozi  obrazovky.
UF EARE Nastavené hodnoty jsou ignorovany.
o OK
o Nastavené hodnoty jsou potvrzeny a je

x o proveden navrat do pfedchozi obrazovky.
GAHGEL o K

AUTO SCALE _
1 AUTO SCALE M

Pfi volbé “ON” se parametry histogramu nastavi automaticky
podle rozloZeni dat.

V pfipadé Auto Scale nelze nastavit 2 “MIN VALUE OF AXIS” a 3
“PITCH OF RANK".

CUTOM
i VIR . K\i

=i
2 MIN VALUE OF AXIS WIHEER
Nastavi minimalni hodnotu svislé osy. or_HARK
3 PITCH OF RANK V pfipadé polozek “AUTO
SCALE”, “MIN VALUE OF
Nastavi rozte¢ fad. AXIS” a “PITCH OF RANK”
se zobrazi Sedé znaky a
4 NUMBER OF RANK nastavenl'je zakazano.
Nastavi pocet fad (pocet prouzku). Viz pfiklad dole.
40.9

{
ROZTEC {
RADY {
{

40.5

\ MIN.

HODNOTA

MIN. HODNOTA OSY = 40,5

ROZTEC RADY = 0,1
POCET RAD =4
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13. Mad kalibrace / adrzby

- HAINTENANCE - V médu kalibrace/tdrzby jsou k dispozici

SERIAL WO, nésledujici funkce:

|:| 1 2 3-‘4 5 EEE{ * Kontrola pfistroje

— * Sefizeni pfistroje

nET * Volba jazyka hlaseni.
CHECE P2

Sériové Cislo pristroje je zobrazovano

vlevo nahore.

apJ aTATL
' alICA Pro odeslani parametru na vystup stisknéte
— HATH A=
LAKG. TEHA ikonové tlagitko "==J.
NCE Pro navrat do modu provedeni zkousky stisknéte
=
= d |
— E ikonové tlagitko ‘J . str12

CHECE
Pro provedeni kontroly pfistroje a/nebo kalibrace stisknéte tlaCitko . T str. 47

ADJT.

Pro provedeni sefizeni stisknéte ikonové tlacitko
Tyto procesy vyzaduji heslo a muze je provadét jen opravnéna osoba. Nespravné provedeni
tohoto postupu mulze zpulsobit nestabilni ¢innost, zkouska bude mit nespravna data nebo se

pristroj zastavi. Kdyz budete heslo potfebovat, kontaktujte oficialni zastoupeni firmy Mitutoyo.

LAHG.
Pro zménu jazyka hlaSeni stisknéte ikonu . Tato operace nevyzaduje heslo.

F str. 52
aET
IF1
Pro pfechod k jinému nastaveni v (SETUP 1) stisknéte ikonu . str.24
wET
1] 3%
Pro pfechod k jinému nastaveni v (SETUP 2) stisknéte ikonu . str. 33
wlATI
w10
Pro pfechod do mddu nastaveni statistickych parametr( stisknéte ikonu . TE str. 43

46



13-1. Kalibrace
13-1-1. Pfiprava
Operace na dotykovém displeji

Pro provedeni kalibrace stisknéte na displeji ikonové tlacitko CHECK.

Pro dalSi operaci stisknéte ikonové tlacitko FORCE nebo POSITION.

- HAIHTERANCE -

o Vyberte polozku MAINTENANCE na

CHECE

N SET
ol [1)43 ikonové tla¢itko CHECK.

obrazovce hlavniho menu a stisknéte

LANG.

FORCE CHECE (LOOFP)

cenzor Check POSITION SENSOR CHECE

Target Force A
150 A \@ 00

Pogsition Sensor r
|:| . |:| v Force Value

C'.E'E
v
El

Force Sensor

|:| |:| ATART

LORD

Kalibrace zatizeni Menu kalibrace Kalibrace indikatoru

a7



Pfiprava pfistroje
1.Vyjméte vtlaCovaci télisko.
2.Demontujte kryt zdvihaciho Sroubu.
3.Namontujte kovadlinu.

4.Pripevnéte méfidlo zatizeni. (silomér nebo smyckové pruzinové méfidlo)

;g
)
e

Méfidlo zatizeni

7N

Zdvihaci Sroub
,f/
/ Madla pro pohyb stavéciho
N .y .
£ ,/’/ Sroubu nahoru/dolt
e — i — 3}
o ) 1
| @)=
%____ﬂ”/

\
)
f :




13-1-2. Kalibrace ukazatele

( Start )

Vyberte kontrolu
snimace zatizeni

. POSITION SENSOR CHECK .

| 0.0

POSITION SENSOR CHECK

Force Value

0.0

JES
=)

3 | RESET

Resetovani polohy
snimace.
pUm: nastaveni na “0”

Poloha vtlacovaciho
téliska

Vybrana stupnice

Vybér stupnice

Aktualni ;atiigg_i
na hlavnim méridle

Uvolnéni zatizeni
pro preruseni
nebo zastaveni

HRC, HRN: nastaveni na

“100”

49

Vyberte jednotku zobrazeni
(HRC,HRN, ym)

Nastavte hlavni méfidlo

SPUSTTH| piistroj (START)

Obrazovka se zméni

Vyjedte zdvihacim Sroubem
do automatického zastaveni

Zatizeni 9,8 N (Gdaj: 10) bude
nastaveno na hlavnim siloméru
a zatizeni bude udrzovano.

Seridte hlavni méfidlo na
“0” hlavniho méridla.

Stisknéte ikonu RESET

Nastavte hlavni méfidlo na
kalibraéni body pro porovnani
zobrazované tvrdosti.

ZASTAVEN] stroje (STOP)

Sjedte zdvihacim Sroubem

dold

v




13-1-3. KALIBRACE ZATIZENI

( Start )

Vyberte kontrolu snimace zatiZeni

Zvolte kalibraci 1

Spustte stroj
Obrazovka se zméni 2

. FURCE CHECK (LOOP) .
Nastavte silomér

Target Force E
150 Al
— Zvolte zatiZzeni

Pozition Sensor v . .
pro kalibraci
0.0 !

Force Sensor

0.0

Vyjedte zdvihacim Sroubem
do automatického zastaveni

Aplikujte zatizeni, dokud

nedosahne celkové zatizeni a

zatizeni pfidrzte

Zkontrolujte zachovani
celkového zatizeni (celkové 4
zkuSebni zatizeni)

EQHCE CHECE CLOOP) Odectéte a zkalibrujte hodnotu

Target Force
150 A

Position Sensor E
123.7 1 \weunuti dFik -
ysunuti  dfiku Zastavte stroj (STOP) 3

Force sSensar ] vtlaGovaciho
105, 4 téliska

™ Aplikované
zatizeni

Sjedte zdvihacim Sroubem
dolt

( Konec )
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13-1-4. Kalibrace tvrdosti pomoci zkuSebni destiCky
Ptiprava |
1. Prejdéte do mddu provedeni zkousky (méd jednotlivé zkousky — Single mode).

2. Pripevnéte kovadlinu.
3. Nastavte stupnici tvrdosti, rychlost zatéZovani a Casové spinace takto:

RychIost Zat&ZOVANI .........ccceeveeiiiiii e High (Vysoka)
Doba trvani celkového zkuSebniho zatizeni (TIMERL1) ...... 5 sekund
Doba ¢ekani na odecteni (TIMER2)..........cccoccvvveeeiiiinnnen, 2 sekundy

Doba trvani ¢aste¢ného zkusSebniho zatizeni (TIMER3).... 2 sekundy
4. Pripevnéte vtlaCovaci télisko.

Ptiprava Il
1. Provedte zkouSku s 1 cyklem. (Viz postupovy diagram).

2. Odectéte vysledek zkousky.
3. Vratte se na1).

Pozn.) Pfed zkouSkou se musi provést alespon 1 zatéZzovaci cyklus.

13-1-5. Zkouska navratu ramene (ramu)
Pfiprava |
1. Prejdéte do médu provedeni zkousky (méd jednotlivé zkousky — Single mode).

2. Vyjméte vitlaCovaci télisko a kovadlinu a polozte kovadlinu na vrchni ¢ast
zdvihaciho Sroubu obracené.
3. Nastavte stupnici tvrdosti, rychlost zatéZovani a Casovy spinac takto:
StUpNICe tVrdOSti......vvvveevieee e HRC pro zatizeni 1471 N
..................................................... HR45N pro zatizeni 441,3 N
Rychlost zatéZovani ...........cccccveiiiiiiinie e High (Vysoka)
Doba trvani celkového zkuSebniho zatizeni (TIMERL1) ...... 5 sekund
Doba ¢ekani na odecteni (TIMER2) ........cccoccoiieiiiieennee 2 sekundy
Doba trvani ¢aste¢ného zkusebniho zatizeni (TIMER3)....2 sekundy
Ptiprava Il
1. Provedte zkouSku s 1 cyklem. (Viz postupovy diagram).
2. Odectéte vysledek zkousky.
3. Vratte se na1).

Pozn.) Pfed zkouSkou se musi provést alespon 1 zatéZovaci cyklus.
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13-2. Nastaveni jazyka pro hldSeni

- hHGUHGE Jazyky pro zobrazovana hlaSeni Ize nastavit

v tomto moédu.

. FHELISH Dostupné jazyky jsou anglictina, japonstina,
némcina, francouzstina, italStina a
| JAPANERE ] $panélstina.
| CERHAN ] Zvoleny jazyk se zobrazi inverzné. Pro

volbu jazyka stisknéte pfislusné ikonové

|  FEENCH | tlagitko.

Tladitko  potvrzeni a
|  ITALIAN | 4" navratu zpét

Potvrzeni a navrat zpét
[ SPANIGH ] do predchozi obrazovky.

| ENGLISH | Anglictina

| JAPERESE ] - Japongtina

| GERMAR | Némgina

| FRENCH I --------- Francouzstina

| ITALIAE ] ltalstina

| SPANISH | - Spanclstin
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14. Specifikace datového vystupu (pfenosu)

14-1. Sériové rozhrani (RS-232C)

Splniuje specifikace normy RS-232C

Asynchronni

Obsazeni pin(

Pin Signal I/O
1 GND
2 Pfijimana data IN
3 Vysilana data ouT
4 Pfipravenost terminalu +V
5 GND (ov)
6 Stav pfipravenosti DSR +V
7 Inicializace vysilani dat ouT

RTS

8 Clear IN
9 NC

Konektor
D-sub konektor (9Pin): DEE-9PF-T-26B (JAE) nebo ekvivalentni

Pouzitelny konektor

D-sub konektor (9Pin): 17JE-13090-02(D8A) (DDK) nebo ekvivalentni

Specifikace komunikace

Pfenosova rychlost: 9600bps
Parita: Zadna

Stop bit: 1

Délka znaku: 8 (kod ASCII)

Poznamka) Tato nastaveni nejsou zaménitelna.
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14-2. Paralelni rozhrani (rozhrani Centronics)

Splnuje specifikace Centronics (pro vystup tiskarny)

8 bitl paralelni

Kod ASCII (bez parity)

Obsazeni pinu

C. pinu Signal 110
1 Strobe ouT
2 Datovy bit 0 ouT
3 Datovy bit 1 ouT
4 Datovy bit 2 ouT
5 Datovy bit 3 ouT
6 Datovy bit 4 ouT
7 Datovy bit 5 ouT
8 Datovy bit 6 ouT
9 Datovy bit 7 ouT
10 Potvrzeni IN
11 Zaneprazdnén IN
12 NC
13 NC
14 NC
15 NC
16 NC
17 NC
18 GND
19 GND
20 GND
21 GND
22 GND
23 GND
24 GND
25 GND

Kompatibilni s drovni TTL
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Konektor
D-sub konektor (25Pin): 17JE-13250-37(D23A) (DDK) nebo ekvivalentni

Pouzitelny konektor

D-sub konektor (25Pin): 17JE-23250-02(D8A) (DDK) nebo ekvivalentni

Casovy diagram

DATAD

DATAT

STROBE

BUSY

ACKNLG NepouZiva se
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14-3. Rozhrani Digimatic (SPC)

Splfuje specifikace normy Mitutoyo Digimatic (SPC = tiskarna pro statistické

zpracovani)

Synchronni

Obsazeni pin(

C. pinu Signal I/O
1 Signal GND
2 DATA ouT
3 CLK ouT
4 /RDY ouT
5 /REQ IN
6 NC

Konektor
60-B1-6P: (Witco)

Propojeni s tiskarnou SPC
1. Pro pfipojeni tiskarny Digimatic model DP-1HS (zvlastni pfisluSenstvi) musite
pouzit specialni kabel.

2. Vystup Digimatic nastavte na “ON" nebo “AUTO". T str.32

3. KdyZ bude zkouska dokon&ena, tiskarna vytiskne data tvrdosti.

Pozndmka) Kdyz bude vyslan signal pozadavku ze zafizeni Digimatic do pfistroje,
bude odeslana hodnota tvrdosti, které je zobrazovana na displeji.
Bude-li vystup Digimatic nastaven na “OFF”, nebude odeslan zadny
vystup.
Desetinna ¢arka je pevna s jednim desetinnym mistem.

Ohledné instrukci zarizeni Digimatic si preététe prisluSny navod k obsluze.
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15. Odstranovani poruch

Problém: PFi zapnuti se nerozsviti displej.

Reseni: Je napéjeci kabel spravné pfipojen k hlavnimu t&lu tvrdoméru?
Je napdjeci kabel spravné pfipojen ke zdroji napajeni?
Je kabel mezi hlavnim télem tvrdoméru a ovladacim panelem (displejem) spravné
pfipojen?

Neni v hlavnim téle tvrdoméru Spatna pojistka? T str. 66

Problém: Elektromagnetickd brzda elevatoru stolu (zdvihaciho Sroubu) nefunguje pfi

zvedani stolu (zdvihaciho Sroubu), jakmile se vzorek dotkne vtlaCovaciho téliska.

Reseni: Neni piistroj v médu provedeni zkousky?
Neni zkouSka vice nez dvakrat v médu kontinualni zkousky?
V pfipadé médu kontinualni zkousky a po druhé zkousSce elektromagneticka brzda
nefunguje. Viz = str. 16
Pokud stul (zdvihaci Sroub) zvedate ve vySe uvedené situaci, ukonéete méd

kontinuélni zkousky.

Problém: Objevi se hlaSeni “Over Load” a zkouska se zastavi, kdyZz pouZijete

elektromagnetickou brzdu elevatoru stolu (zdvihaciho Sroubu).

Reseni: Rychlost zvedani stolu (zdvihaciho Sroubu) je pFili§ vysoka. Zkuste to znovu s

menSi rychlosti zvedani.

Problém: Tiskarna Digimatic netiskne.

Reseni: Je propojovaci kabel mezi hlavnim télem tvrdoméru a tiskarnou Digimatic spravné
pfipojen?
Je datovy vystup SPC nastaven na “ON” nebo “AUTO"? 7#~ str.32
Je nastaveni tiskarny Digimatic spravné?

Problém: Tiskarna Centronics netiskne.

Reseni: Je propojovaci kabel mezi hlavnim t&lem tvrdoméru a tiskarnou Centronics
spravné pfipojen?
Je datovy vystup Centronics nastaven na “ON” nebo “AUTO"? Z&— str.32
Je nastaveni tiskarny Centronics spravné?
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Problém: Nelze prejit do statistického médu.

Reseni: Neni to pred prvni zkouskou? Pokud nejsou v paméti zadna data, nelze prejit do

statistického médu.

Problém: V médu zobrazeni histogramu nejsou Zadna data.

Reseni: Jsou parametry histogramu spravné nastavené? T stra5

Problém: Klavesnice se zobrazi pfi pfechodu do médu kalibrace/adrzby.

Reseni: K provedeni kalibrace nebo udrzby je tfeba zadat heslo. F str.4a6

Problém: Zobrazuje se hlaSeni “COMMUNICATION ERROR”.

Reseni: Vypnéte tvrdomér, vyckeijte 5 sekund a potom jej znovu zapnéte. & str. 65

Problém: Zobrazuje se hlaSeni “SERVICE CALL".

Re$eni: Vypnéte tvrdomé&r a kontaktujte zastoupeni firmy Mitutoyo s uvedenim
zobrazeného &isla kodu. 7 str. 65

Problém: Nelze resetovat chybové hlaseni zobrazené béhem provadéni zkousky.

Reseni: Vypnéte tvrdomér a sjedte stolem (zdvihacim Sroubem) dold. Vyekejte déle nez 5

sekund a tvrdomér zapnéte.
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16. Tabulka hlaSeni
16-1. Anglictina (Cestina)

0K ]

HI&Seni, kterd se zobrazuji ve vySe uvedeném sloupci.

C. Cestina (preklad z anglictiny)
001 | Data smazana.
002 | Rovnice korekce smazana.
003 | Rovnice korekce vytvorena.
004 | Data offsetu vytvorena.
010 | PretiZeni.
011 | Nedostatecné zatizeni.
012 | Rameno pod mezni hodnotou.
013 | Rameno nad mezni hodnotou.
014 | Provoz ramene preruSen.
015 | Nouzové ZASTAVENI!
016 | Chyba pretiZeni!
023 | Prepocitani snimace polohy.
024 | Prepoditani snimace zatiZeni.
025 | Neexistuje Zadna korek&ni rovnice.
026 | Nelze vytvofit korekEni rovnici.
027 Pfrekracuje rozsah zobrazeni.
Zadany nespravny parametr.
028 | Chybna data.
030 | Nejsou data pro smazani.
031 | <MIN.VALUE OF Y AXIS> Chyba parametru.
032 | <NUMBER OF RANK> Chyba parametru.
033 | <PITCH OF RANK> Chyba parametru.
034 | Nejsou data pro tisk.
035 | Chyba tisku!
036 | Selhani tisku.
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| DK ] |CANCEL]

HI&Seni, ktera se zobrazuji ve vySe uvedeném sloupci.

| 050

| Sjedte stolem (zdvihacim $roubem) dold.

YEs | [ HO |

HlaSeni, ktera se zobrazuji ve vySe uvedeném sloupci.

070

Smazat posledni data?

071

Smazat vSechna data?

072

Smazat data pro vzorek?

073

Smazat korekéni rovnici?

074

Vytvofit korekéni rovnici?

075

Ulozit data offsetu?

Hlaseni béhem operace a ktera automaticky zmizi.

080

Probiha zatézovani...

090

Probiha mazani dat...

091

Probiha tisk...

092

Probiha mazani korekéni rovnice.

093

Probiha vytvoreni korekcni rovnice.

094

Sjedte stolem (zdvihacim Sroubem) dol(.

| 095

| Vypnéte elektrické napajeni.
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16-2. Némdina

0K ]

HI&Seni, kterd se zobrazuji ve vySe uvedeném sloupci.

C. Némcina

001 | Daten wurden geloscht.

002 | Korrektur-Formel wurde geloscht.

003 | Korrektur-Formel erstellt.

004 | Offset Daten eingestellt !

010 | Ueberladung.

011 | Ungenaue Messkraft.

012 | Der Arm hat die untere Grenzposition erreicht.

013 | Der Arm hat die untere Grenzposition erreicht.

014 | Der Arm wurde einer ploetzlichen Krafteinwirkung
ausgesetzt.

015 | Notaus.

016 | Ungnaue Eingangstest-Kraft.

023 | Ueberlauf-Fehler des Positionssensors.

024 | Ueberlauf-Fehler des Positionssensors.

025 | Korrektur-Formel nicht gefunden.

026 | Korrektur-Formel konnte nicht erstellt.
Uberschreitung des anzeigebereichs.

027 - ;
Richtigen Parameter einstellen.

028 | Falsche daten.

030 | Kein Daten zum loschen vorhanden.

031 | <MIN.VALUE OF Y AXIS> parameter fehler.

032 | <NUMBER OF RANK> parameter fehler.

033 | <NUMBER OF RANK> parameter fehler.

034 | Kein Daten zum loschen vorhanden.

035 | Fehler beim Drucken!

036 | Drucken nicht moglich.
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| DK ] |CANCEL]

HI&Seni, ktera se zobrazuji ve vySe uvedeném sloupci.

| 050

| Tisch absenken.

YEs | [ O

HlaSeni, ktera se zobrazuji ve vySe uvedeném sloupci.

070

Daten der letzten Messung loschen?

071

Alle Daten loeschen?

072

Daten wurden geloscht.

073

Korrektur-Formel loschen?

074

Korrektur-Formel erledigen?

075

Off-Set Daten speichern ?

Hlaseni béhem operace a kterd automaticky zmizi.

080

Es wird geladen....

090

Daten wurden geloscht.

091

Es wird gedrucki.

092

Korrektur-Formel wurde geloscht.

093

Es wird erledigt.

094

Tisch absenken.

| 095

| Ausschalten.
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16-3. Vysvétleni hlaseni

001

002

003

004

010

011

012

013

014

015

016

023

024

025

026

Zobrazilo se, kdyZ byla smazana data po hlaseni 090. Stisknéte ikonové tlacitko
OK pro navrat zpét.

Zobrazilo se, kdyZz byla smazana korek&ni rovnice po hlaSeni 092. Stisknéte
tlacitko OK pro navrat.

Zobrazilo se, kdyz byla vytvofena korek&ni rovnice po hlaseni 093. Stisknéte
ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.

Zobrazilo se po vytvoreni dat offsetu. Stisknéte ikonové tlacditko OK pro navrat
Zpét.

Zobrazilo se po aplikaci nadmérného zatizeni béhem provadéni zkousky. Sjedte
stolem (zdvihacim Sroubem) dol(i a stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.
Po resetu pfepnéte na méd jednotlivé zkousky, pokud pfedchozi zkouska byla v
maodu kontinualni zkousky.

Zobrazilo se po aplikaci nedostate¢ného zatizeni b&éhem provadéni zkousky.
Sjedte stolem (zdvihacim Sroubem) doll a stisknéte ikonové tlacitko OK pro
navrat zpét. Po resetu pfepnéte na mod jednotlivé zkousky, pokud pfedchozi
zkouska byla v médu kontinuélni zkousky.

Zobrazilo se, jakmile se vtlacovaci télisko dostalo pod mez zdvihu, t.j. nebyl Zadny
vzorek, nebo velmi mékky vzorek. Sjedte stolem (zdvihacim Sroubem) doll a
stisknéte ikonové tlagitko OK pro navrat zpét. Po resetu pfepnéte na maod
jednotlivé zkousky, pokud predchozi zkouska byla v médu kontinuélni zkousky.
Zobrazilo se, jakmile se vtlacovaci télisko dostalo nad horni mez zdvihu. Sjedte
stolem (zdvihacim Sroubem) doll a stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.
Po resetu pfepnéte na méd jednotlivé zkousky, pokud pfedchozi zkouska byla v
maédu kontinualni zkousky.

Zobrazilo se, jakmile doslo k vynaloZeni externi sily na zatéZovaci rameno, fj.
nékdo se ramena dotknul a/nebo stréil do ngj. Sjedte stolem (zdvihacim Sroubem)
dolu a stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét. Po resetu prepnéte na mod
jednotlivé zkousky, pokud pfedchozi zkouSka byla v médu kontinualni zkousky.
Zobrazilo se po aktivaci ikonového tladitka stop/nouzové zastaveni. Sjedte stolem
(zdvihacim Sroubem) doll a stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét. Po
resetu pfepnéte na modd jednotlivé zkouSky, pokud pfedchozi zkouSka byla
v kontinué&lnim madu.

Zobrazilo se, jakmile bylo aplikovano zatizeni nadmérnym pfedbéznym zkuSebnim
zatizenim pfi pouziti automatické brzdy. Sjedte stolem (zdvihacim Sroubem) dolu a
stisknéte ikonové tlagitko OK pro navrat zpét. Po resetu pfepnéte na maod
jednotlivé zkousky, pokud predchozi zkouska byla v médu kontinuélni zkousky.
Zobrazilo se, jakmile doslo k prekroCeni snimaCe méfeni hloubky vtisku. Sjedte
stolem (zdvihacim Sroubem) doll a stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.
Po resetu pfepnéte na méd jednotlivé zkousky, pokud pfedchozi zkouska byla v
kontinualnim médu zkouSky. Nékdy se mulze tato chyba vyskytnout znowvu,
stisknéte ikonové tlagitko OK pro navrat zpét.

Zobrazilo se, jakmile doSlo k pfekroceni snimaCe méfeni zatizeni. Sjedte stolem
(zdvihacim Sroubem) doll a stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét. Po
resetu prepnéte na mod jednotlivé zkousky, pokud pfedchozi zkouSka byla v
kontinualnim médu zkouSky. Nékdy se mulze tato chyba vyskytnout znowvu,
stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.

Zobrazilo se, jakmile zkouSite smazat rovnici vicebodové korekce, pfestoze zadna
rovnice nebyla vytvorena. Stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.

Zobrazilo se, jakmile uloZeni rovnice pro vicebodovou korekci selhalo. Stisknéte
ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.
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027 Zobrazilo se, kdyZz nastavené parametry histogramu jsou mimo existujici data.
Stisknéte ikonové tlagitko OK pro navrat zpét a provedte spravné zadani znovu.

028 Zobrazilo se, kdyZz jsou nastavené podminky neslucitelné. Stisknéte ikonové
tlacitko OK pro navrat zpét.

029 Zobrazilo se, kdyz se snazite provést statisticky proces, prestoze nejsou ulozena
Zadna data. Stisknéte ikonoveé tlagitko OK pro navrat zpét.

031 Zobrazilo se, kdyz je v parametrech histogramu chyba. Stisknéte ikonové tlacitko

032 ] OK pro navrat zpét a nastavte spravné parametry.

033

034 Zobrazilo se, kdyz se pokousite tisknout, pfestoZze neexistuji zadna data. Stisknéte
ikonové tla¢itko OK pro navrat zpét.

035 Zobrazilo se v pfipadé chyby tisku. Stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat zpét.

036 Zobrazilo se, kdyz tisk nebyl dokoncen. Stisknéte ikonové tlacitko OK pro navrat
Zpét.

050 Zobrazilo se, jakmile se pokousite ukoncit kontinualni zkousku. Pro ukon&eni
kontinualni zkousky stisknéte ikonové tlacitko OK. Pro pokradovani kontinualni
zkousky stisknéte ikonové tlacitko CANCEL.

070 Zobrazilo se, kdyZ se béhem provadéni zkousky snazite smazat posledni data.
Pro smazani dat stisknéte ikonové tlacitko YES (ANO) a zobrazené hlaseni 090,
potom se vratte k dokonleni zpracovani. Pro zruSeni a navrat zpét stisknéte
ikonové tlacitko NO (NE).

071 Zobrazilo se, kdyZ se pokousSite ve statistickém modu smazat data. Pro smazani
dat stisknéte ikonové tlacitko YES (ANO) a zobrazené hlaseni 090, potom se
vratte k dokonc&eni zpracovani. Pro zruSeni a navrat zpét stisknéte ikonové tlacitko
NO (NE).

072 Zobrazilo se, kdyz se pokousite v editatnim modu smazat data. Pro smazani dat
stisknéte ikonové tlaCitko YES (ANO) a zobrazené hlaSeni 090, potom se vratte k
dokonc&eni zpracovani. Pro zruSeni a navrat zpét stisknéte ikonové tlacitko NO
(NE).

073 Zobrazilo se, kdyZz se snazite smazat rovnici pro vicebodovou korekci. Pro
smazani rovnice stisknéte ikonové tlacitko YES (ANO) a zobrazené hlaSeni 092,
potom se vratte k dokonleni zpracovani. Pro zruSeni a navrat zpét stisknéte
ikonové tlacitko NO (NE).

074 Zobrazilo se, kdyZz se snazite vytvofit rovnici pro vicebodovou korekci. Pro
vytvofeni rovnice stisknéte ikonové tlacitko YES (ANO) a zobrazené hlaSeni 093,
potom se vratte k dokon&eni zpracovani.

075 Zobrazilo se, jakmile se pokousite uloZit korekéni data offsetu. Pro uloZeni dat
stisknéte ikonové tlacitko YES (ANO). Pro zruSeni a navrat zpét stisknéte ikonové
tlagitko NO (NE).

090 Zobrazilo se b&éhem procesu mazani dat.

091 Zobrazilo se b&éhem tisku.

092 Zobrazilo se b&éhem procesu mazani rovnice pro vicebodovou korekci

093 Zobrazilo se béhem tvorby vicebodovych korekénich dat.

094 Zobrazilo se pfi dokon&eni jednotlivé zkousky. Sjedte stolem (zdvihacim Sroubem)
dolll a odstrarite hlaseni.

095 Zobrazilo se pfi vyskytu vazné chyby. Vypnéte tvrdomér a kontaktujte servisni
pracovniky firmy Mitutoyo.

Poznadmka: KdyZ nedojde k navratu zpét po stisknuti ikonového tlacitka OK, sjedte stolem
(zdvihacim Sroubem) dolG a pfistroj vypnéte. VyCkejte déle nez 5 sekund a
pristroj zapnéte. Pristroj by mél fungovat normainé. Pokud nefunguje normaing,

kontaktujte servisni pracovniky firmy Mitutoyo.
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16-4. Systémova chyba ovladaciho panelu

Chybové hlaSeni ovladaciho panelu
Jakmile se zobrazi nize uvedené chybové hlaSeni, pfistroj vypnéte. VycCkejte déle nez
5 sekund a pfistroj zapnéte. Pokud se zobrazi stejné chybové hlaseni, kontaktujte

servisni pracovniky firmy Mitutoyo.

COMMUNICATION ERROR

CH1 TIMEOUT ERROR
Zkontrolujte kabel.

ERROR CODE 0
SCREEN No. 0 PARTS No. 0

ERROR MESSAGE

16-5. HIaSeni pozadujici servis

NiZe uvedené chybové hlaSeni znamena zavaznou chybu. Vypnéte tvrdomér

a kontaktujte servisni pracovniky firmy Mitutoyo s uvedenim ¢&isla chybového kédu.

SERVILE
CHLL

Code Ho.: Sdélte toto Sislo

urn off a power supply

chybového kddu.
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17. Vyména pojistky

Vypnéte tvrdomér, odpojte napajeci kabel
z elektrické sité a ze zadni ¢asti hlavniho
téla tvrdoméru.

Pomoci Sroubovaku apod. vytahnéte
drzak pojistky.

Drzak pojistky

Konektor elektrického napéajeni

Vnitrni ¢ast

Pojistka je ulozena v drzaku pojistky. <+— Pouzita

pojistka
Vn&jai Cast Drzak pojistky
Spatnou pojistku vyjméte.
Vnéjsi Vnitrni
cast cast

Vlozte nahradni (novou) pojistku.

Vngjsi sast

Pfipojte napajeci kabel k elektrické siti a k zadni

¢asti hlavniho téla tvrdoméru.
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18. Prislusenstvi
18-1. Standardni specifikace
18-1-1. Standardni pfislusenstvi

Pocet
Obj. ¢. Popis Specifikace kust
- Dotykovy LCD displej 1
- Propojovaci kabel Hlavni jednotka---dotykovy LCD dsplf 1
19BAAO073|Diamantové vtl. télisk|Pro povrchovou tvrdost 1
19BAAO74Vil. télisko s ocel. kulick| 1/16" 1
19BAA082(Kopinata ocel. kulickg1/16" 12
810-039 |Plocha kvadlina $64mm 1
810-040 [Velka prizm. kovadlin{¢40mm, $itka drazky: 30mm 1
19BAA114{Napajeci kabel Na 100V AC
19BAA115(Napéjeci kabel Na 120V AC 1
19BAA116[Napajeci kabel Na 220V AC
19BAA117|Napajeci kabel Na 240V AC
- PVC obal proti prachu 1
19BAA123|ZkuSebni destitka |30 az 35HRC 1
19BAA125/ZkusSebni desticka |60 az 65HRC 1
19BAA126|ZkuSebni desticka |90 aZz 95HRB 1
19BAA128|ZkusSebni desticka |64 az 69HR30N 1
19BAA129|ZkusSebni desticka |74 az 79HR30T 1
- Nalepka loga 1
- Navod k obsluze Anglicky 1
- Certifikat o kontrole 1
N Na 100 a7 120V AC
' Pojistka (NMidl%%t, d35.122>é%/o;A %5ov AC, 2A 5
.. a az
] Pojistka (Midget, $5.2X20; 250V AC. 5A
19BAA098|Vodovaha R-25 1
19BAA295 Montazni deska dotykového panelu
Nalepka loga lwizhar d (nal epena na strofi)l

-1: Vestavéno v pfistroji, nastaveno vyrobcem.

-2: V zavislosti na destinaci.

Poznamka: Nékteré pfislusenstvi nemusi byt obsazeno v pouzdru na pfisluSenstvi

nebo mlze byt namontovano na tvrdoméru.
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18-1-2. Zvlastni pfisluSenstvi

Obj. €. Popis Specifikace Pozn.
19BAAO075]|Vil. télisko s ocel. kulickoy1/8"
19BAA076]|Vil. télisko s ocel. kulickoy1/4"
19BAAO77|Vil. télisko s ocel. kulickoy1/2"
19BAA083|Ocelova kulicka 1/8" (sada 10 ks)
19BAA084|Ocelova kulicka 1/4" (sada 10 ks)
19BAA085|Ocelova kulicka 1/2" (sada 10 ks)
19BAA124|ZkuSebni desticka 45 az 50HRC
19BAA127|ZkusSebni desticka 30 az 35HRB

810-041 [Prizmaticka kovadlina $40mm, Sifka drazky: 6mm

810-042 [Mala prizm. kovadlina ¢10mm, sirka drazky: cmm

810-043 |Bodova kovadlina $12mm, vyska: 1,5mm

810-044 |Bodova kovadlina $5,5mm vyska: 13mm

810-030 |Diamant. bod. kovadlina [$10mm, vyska: 1,5mm

810-029 [Univerzalni prizm. kovadl{délka: 400mm, Sitka drazky: 50mm

810-037 [Kulaty stul $180mm

810-038 |[Kulaty stul $250mm

810-026 |Stul pro test Jominy

810-027 |Prodlouzena podpéra

810-028 |Podpéra zdvihaku

264-503 |Miniprocesor Digimatic  |[DP-1HS (Mitutoyo)

Propojovaci kabel Pro DP-1HS (1,5m) (Mitutoyo)

271071 [Papir do tiskarny Pro DP-1HS (sada 10 roli) (Mitutoyo)

197216 |Kazeta s ink. paskou Pro DP-1HS (sada 5 ks) (Mitutoyo)

810-622 |Termalni tiskarna DPU-414 (Seiko)
19BAA266|Propojovaci kabel Hlavni jednotka --- DPU-414
19BAA157|Papir do tiskarny Pro DPU-414 (TP411-28CL) (sada 10 roli)

810-048 |Lavice
19BAA292|Diamantové vtl. télisko  |Pro Rockwell, 5mm
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18-1-3. Zvlastni pfisluSenstvi pro zkousky tvrdosti dle Brinella

Obj. €. Popis Specifikace Poznamka
19BAA277|VHl. télisko s kul. z chrom. oce|1mm Pro HR-522
19BAA279]VHl. télisko s kul. z chrom. oce|2,5mm
19BAA280]| V. télisko s kul. z chrom. oce|5mm Pro HR-522
19BAA284| V. télisko s kul. z chrom. ocel10mm Pro HR-522
19BAA281|Kulicka z chromované oceli [1mm, sada 5 ks Pro HR-522
19BAA283|Kulicka z chromované oceli [2.5mm, sada 5 ks
19BAA162|Kulicka z chromované oceli |5mm Pro HR-522
19BAA163|Kulicka z chromované oceli [10mm Pro HR-522
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18-2. Specifikace pro evropsky trh
18-2-1. Standardni pfislusenstvi

Pocet
Obj. ¢. Popis Specifikace kustl
- Dotykovy LCD displej 1
- Propojovaci kabel Hlavni jednotka---dotykovy LCD disple 1
810-039 [Plocha kovadlina $64mm 1
810-040 [Velka prizm. kovadlina |¢p40mm, $itka drazky: 30mm 1
19BAA114 |Napajeci kabel Na 100V AC
19BAA115 |Napajeci kabel Na 120V AC 1 2
19BAA116 |Napajeci kabel Na 220V AC
19BAA117 |Napajeci kabel Na 240V AC
- PVC obal proti prachu 1
- Pouzdro na pfisluSenstvi 1
- Navod k obsluze Anglicky 1
- Certifikat o kontrole 1
i Pojistka Ng 100 aZ 120V AC
(Midget, 65.2X20: 250V AC. 2A o |1
i Pojistka Nq 100 az 120V AC -2
(Midaet, $5.2X20: 250V AC, BA
19BAA098 |Vodovaha R-25 1
19BAA295 |MontaZzni deska dotykového panelu
Nalepka loga |Wizhard (nalepené na stroji) 1

-1: Vestavéno ve stroji, nastaveno vyrobcem.
-2: V zavislosti na destinaci.

Poznamka: Nékteré pfisluSsenstvi nemusi byt obsazeno v pouzdie na pfisludenstvi,

nebo mize byt namontovano na tvrdoméru.
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18-2-2. Zvlastni pfisluSenstvi

19BAAQ76

V1l. télisko s ocel. kulickou

1/4"

19BAAQ77

V1l. télisko s ocel. kulickou

1/2"

19BAA082
19BAA083

Kopinata ocel. kuliCka

1/16"(sada 12 ks)

Ocelova kulicka

1/8" (sada 10 ks)

19BAA084

Ocelova kulicka

1/4" (sada 10 ks)

19BAA085|Ocelova kulicka 1/2" (sada 10 ks)
19BAA123|ZkuSebni desticka 30 az 35HRC
19BAA124|ZkuSebni desticka 45 az 50HRC
19BAA125|ZkusSebni desticka 60 az 65HRC
19BAA126|ZkusSebni desticka 90 aZz 95HRB
19BAA127|ZkuSebni desti¢ka 30 az 35HRB
19BAA128|ZkuSebni desticka 64 az 69HR30N
19BAA129|ZkuSebni desticka 74 to 79HR30T
810-041 |Prizm. kovadlina $40mm, Sirka drazky: 6mm

810-042

Mala prizm. kovadlina

$10mm, Sirka drazky: 8mm

810-043

Bodova kvadlina

d12mm, vyska: 1.5mm

810-044

Bodova kovadlina

$5,5mm vyska: 13mm

810-030

Diamant. bod. kovadlina

$10mm, vyska: 1.5mm

810-029 |Univerzalni prizm. kovadlirdélka: 400mm, Sifka drazky: 50mm
810-037 [Kulaty stul $180mm

810-038 |Kulaty stul $250mm

810-026 |[Stll pro test Jominy

810-027

Prodlouzena podpéra

810-028

Podpéra zdvihaku

264-503

Miniprocesor Digimatic

DP-1HS (Mitutoyo)

Propojovaci kabel

Pro DP-1HS (1,5m) (Mitutoyo)

271071 |Papir do tiskarny Pro DP-1HS (sada 10 roli) (Mitutoyo)
197216 |Kazeta s ink. paskem For DP-1HS (sada 5 ks) (Mitutoyo)
810-622 |Termalni tiskarna DPU-414 (Seiko)
19BAA266|Propojovaci kabel Hlavni jednotka--- DPU-414
19BAA157|Papir do tiskarny Pro DPU-414 (TP411-28CL) (sada 10 roli)
810-048 |Lavice
19BAA073|Diamantovy vil. télisko Pro povrchovou tvrdost
19BAA292|Diamantovy vil. télisko Pro Rockwell, 5mm
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18-2-3. Zvlastni pfisluSenstvi pro zkousky tvrdosti dle Brinella

Obj. €. Popis Specifikace Poznamka
19BAA277|Vtl. télisko s kul. z chrom. ocd 1mm Pro HR-522
19BAA279]|Vil. télisko s kul. z chrom. ocd 2, 5mm
19BAA280|Vtl. télisko s kul. z chrom. ocd 5mm Pro HR-522
19BAA284|Vil. télisko s kul. z chrom. oc§10mm Pro HR-522
19BAA281|Kuli¢ka z chromované oce|1mm, sada 5 ks Pro HR-522
19BAA283|Kuli¢ka z chromované oce|2,5mm, sada 5 ks
19BAA162|Kulicka z chromované oce[5mm Pro HR-522
19BAA163|Kulicka z chromované oce[10mm Pro HR-522
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18.3 Severni Amerika
18-3-1. Standardni pfislusenstvi

Pocet
Obj. €. Popis Specifikace kustl
- Dotykovy LCD displej 1
- Propojovaci kabel Hlavni jednotka---dotykovy LCD disp| 1
19BAAO073 |Diamantoveé vtl. télisko [Pro povrchovou tvrdost 1
19BAAO074 | Vtl. télisko s ocel. kulickq1/16" 1
19BAAO082 |Kopinata ocel. kulicka |1/16" 12
810-039 [Plocha kovadlina $64mm 1
810-040 |Velka prizm. kovadlina |$40mm, Sitka drazky: 30mm 1
19BAA114 |Napdjeci kabel Na 100V AC
19BAA115 [Napajeci kabel Na 120V AC 1
19BAA116 |Napajeci kabel Na 220V AC
19BAA117 |Napajeci kabel Na 240V AC
- PVC obal proti prachu 1
19BAA123 |ZkuSebni desticka 30 az 35HRC 1
19BAA125 |ZkuSebni destiCka 60 az 65HRC 1
19BAA126 | ZkuSebni destiCka 90 az 95HRB 1
19BAA128 |ZkuSebni desti¢ka 64 az 69HR30N 1
19BAA129 |ZkuSebni destiCka 74 aZz 79HR30T 1
- Pouzdro na pfislusSenstvi 1
- Navod k obsluze Anglicky 1
- Certifikat o kontrole 1
Na 100 az 120V AC
- Pojistka (Midget, $5.2X20; 250V AC, 2A
nomalad 2
Na 100 aZ 120V AC
- Pojistka (Midget, $5.2X20; 250V AC, 5A
nomala)
19BAAO09S8 |R R-25 1
19BAA295 |Montazni deska dotykového panelu
Nalepka loga |Série HR-500 (nalepena na stroji) 1

-1: Vestavéno v pfistroji, nastaveno vyrobcem.

-2: V zavislosti na destinaci.

-1
-2

Poznamka: Nékteré pfisluSenstvi nemusi byt obsazeno v pouzdfe na pfisluSenstvi,

nebo mlze byt namontovano na tvrdoméru.
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18-3-2. Zvlastni pfisluSenstvi

Obj. €. Popis Specifikace Pozn.
19BAAO075]|Vil. télisko s ocel. kulickoy1/8"
19BAA076]|Vil. télisko s ocel. kulickoy1/4"
19BAAO77|Vil. télisko s ocel. kulickoy1/2"
19BAA083|Ocelova kulicka 1/8" (sada 10 ks)
19BAA084|Ocelova kulicka 1/4" (sada 10 ks)
19BAA085|Ocelova kulicka 1/2" (sada 10 ks)
19BAA124|ZkuSebni desticka 45 az 50HRC
19BAA127|ZkusSebni desticka 30 az 35HRB
810-041 [Prizmaticka kovadlina $40mm, Sifka drazky: 6mm
810-042 [Mala prizm. kovadlina ¢10mm, sirka drazky: cmm
810-043 |Bodova kovadlina ¢12mm, vyska: 1.5mm
810-044 |Bodova kovadlina $5,5mm vyska: 13mm
810-030 |Diamant. bodova kovadlina [¢10mm, vySka: 1.5mm
810-029 [Univerzalni prizm. kovadlifdélka: 400mm, Sitka drazky: 50mm
810-037 [Kulaty stul $180mm
810-038 [Kulaty stul $250mm
810-026 |Stul pro test Jominy
810-027 |Prodlouzena podpéra
810-028 |Podpéra zdvihaku
264-503 |Miniprocesor Digimatic  |DP-1HS (Mitutoyo)

- Propojovaci kabel Pro DP-1HS (1,5m) (Mitutoyo)
271071 [Papir do tiskarny Pro DP-1HS (sada 10 roli) (Mitutoyo)
197216 |Kazeta s ink. paskou Pro DP-1HS (sada 5 ks) (Mitutoyo)
810-622 |Termalni tiskarna DPU-414 (Seiko)

19BAA266|Propojovaci kabel Hlavni jednotka --- DPU-414

19BAA157|Papir do tiskarny Pro DPU-414 (TP411-28CL) (sada 10 roli)
810-048 |Lavice

19BAA292|Diamantové vitl. télisko Pro Rockwell, 5mm
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18-3-3. Zvlastni pfisluSenstvi pro zkousky tvrdosti dle Brinella

Obj. ¢&. Popis Specifikace Poznamky
19BAA277 | Vil. télisko s kul. z chrom. oceli | 1mm Pro HR-522
19BAA279 | Vil. télisko s kul. z chrom. oceli | 2,5mm
19BAA280 | Vil. télisko s kul. z chrom. oceli | 5mm Pro HR-522
19BAA284 | Vtl. télisko s kul. z chrom. oceli | 10mm Pro HR-522
19BAA281 | Kulicka z chromované oceli 1mm, sada 5 ks Pro HR-522
19BAA283 | Kulicka z chromované oceli 2,5mm, sada 5 ks
19BAA162 | Kulicka z chromované oceli 5mm Pro HR-522
19BAA163 | Kulicka z chromované oceli 10mm Pro HR-522
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Prilohy: Formaty vystupnich dat

Ptiloha-1: Vystupy statistickych dat (sériovy/paralelni)

ICRLE

ICRIL|

$|S|T[A[T|I|S|T|I|C|S|3|3]*]|*]|*|CRLEF

C{OJU[N|T 1 [1]0|CRLH

MIAX[T[M|UM : 110[4]|. |3|CRLE

M{T[N|I|M|UM : 1{0]4(. |0CRLH

A[VI|E[R|A|G|E : 110]14]|. |2CRLH

R{A[N|G|E : 0. |2|CRLE

SIDI(ND 110]. [0]6]7|CRLK

SIDI(UN[=TTID ] [-[0]. [0[7][0[CRLK

C|V 110]. [0]6|8|CRLH

0K :|1]0|CRLF

O|VIE[R : |0 |CRLE

U[N|D[E|R 1 [O|CRLLK

Pocty vzorku (1 — 20, celé Cislo zarovnané vpravo)

C|OJU|IN]|T : | 1 |CRILF

ClOJU|IN|T C[ 1 [2[CR|LF]

OJU[N|T ) EJR[R]O|RICRLF

Maximalni hodnota (-999.9 — 9999.9, pevnych 6 znakd, Maximalni hodnota (-999.9 — 9999.9, pevnych 6 znaku,
1 misto pro desetinna Cisla) 1 misto pro desetinna disla)

MIA|X]T[M|U|M - 1]. |2 |CRLF MI{T|IN|[T[M[U[M s 1]. |2 |CR|LF
MIA|X|T|M|U|M - 1]12]. |3 |CRILF M{T[N|[T[M[U|M - 1]12]. | 3|CR|LF|
M{A|X|T[M]|U[M - [1]2]3]. [4|CRLF MIT|N[T|M|U[M -|1[2[3]. [4]|CRLF|
MIA|X|T|M|U|M 91. |0 [CR[LF M{T[N[T[M[U|M 9. [O0|CRILF
M{A|X|T[M]|U[M 819]. |0[CRLLF MIT|N[T|M|U[M 819(. [0 |CRLF
MIA[X]T[M|U|M 71819]. |0 [CRLLF MI{T|N[T[M[U|M 71819]. |0 |CRLLF
M{A|X|T[M|U|M 16 (7[8]9]. [0CRLF MIT|N[T|M|U|M [6]7]18]9]. |0|CRILF
M{AX]|T[M]U[M | E|R[R|O|R| [CRILF MIT{N[T|M|U|M C|E|[R|R|O[R] |CRILF
Praimé&r (-999.9 — 9999.9, pevnych 6 znakl, 1 misto Rozsah (-999.9 — 9999.9, pevnych 6 znakd, 1 misto
pro desetinna cisla) pro desetinna disla)

A|VIE|R|A|G|E - 1]. | 2|CR|LF R|A|N|G|E : 1]. [2|CRILF
A|VI|E|R|A|G|E - 1(2]. [|3|CRLLF RIA|N|G|E - 1]12]. | 3|CR|LF|
A|V|IE|R|A|G|E -|1]2]3]|. |4]|CRILF RIA[N|G|E -|1[2[3]. [4]|CRLF|
A|VI|E|R|A|G|E 9. |O|CRILF RIA|N|G|E 9. [O0|CRILF
A|V|IE|R|A|G|E 819]. [O|CRLF RIA[N|G|E 819(. [0 |CRLF
A|VIE|R|A|G|E 71819]. |0|CRLLF RJA|N|G|E 71819]. |0 |CRLLF
A|V|E|R[A|G|E 617189 0 |CRILF R{A[N|G|E 6|7[8[9]. |0|CRLF|
A|{VIE|R[A|G|E S [E[R[RJO|R| |CRLF R{A[N|G|E E|R[R[O|R| [CRILF|
Smérodatna odchylka / vSechny skupiny dat (zarovnani] Smérodatnd odchylka / vSechny skupiny dat (zarovnani
vlevo, 3 mista pro desetinna Cisla) vlevo, 3 mista pro desetinna Cisla)
SIDT(IND) - JO]. J1]OJO[CR]LF SIDI(INT-TL]) 0]. J1]OJO[CRLF
SIDI(IND 0 112 |3 |CRILF| SIDICINT=11]D 0 1[2]3|CRILF
SIDICIND) 1[2]. [0[O[O]CRLF SIDI(INT-TL]D 1[2]. [0[O[O]CRLF
SIDI(IND 112]. [3[4]|5]|CRILF SIDICINT=11]D 1/2]. [3[4]|5]|CRLF
SIDICND E[R|R[O[RI[CRLF SIDICIN]-TL]D) E[R[R[O[RI|CRLLF
Koeficient variace (zarovnani vlevo, 3 mista pro Cislo OK (0 —1024, zarovnani vlevo, celé cislo, je
desetinna cisla) nastaveno jen vyhodnoceni OK/NG.)

C|V 0 1100 |CRILF 0K .| 0 [CR|LF

C|V 0]. [1[2]3]|CRILF 0K 1|0 |CR|LF

ClV 112]. [0[0|O0|CRILF 0K 1|2]3|CRILF]

C|V 112]. [3]4]|5]|CR|LF 01K 1{0[2|4|CR]LF

C|V E|R|R|O|[R|CRILF

Cislo pfes mez NG (O - 1024, zarovnani vlevo, celé Cislo pod mez NG (0 - 1024, zarovnani vlevo, celé
¢islo, je nastaveno jen vyhodnoceni OK/NG.) Cislo, je nastaveno jen vyhodnoceni OK/NG.)
O|VIE|R : | 0 |CRILF U[N|D|E|R : | 0 |CRILF

O[V]E|R 1|0 |CR|LF U|N|D[E|R 1|0 |CR|LF

O|VIE|R 123 |CRLF U|N|D|E|R 1[2[3|CRLF

O[V|E|R 1/0]2|4|CRLF| U|N|D|E|R 1/0]2|4|CRLF|




Piiloha-2: Podminky zkousky (sériovy/paralelni)

ICRLF

ICRLLF]
$|C|O|IN|D|I|T|I|O|N|S|[* || |%*|*|CRLF
T|I[M[E[R][1 . |5 [CRLLF]
T|I|M[E[R[2 : [3[CRLLF]
TIT|IM[E[R|3 : |3 [CRLF
D|UIR[A[T[I]O[N]|: H:|I|GH:ICRLF
PIO|T[N|T : |3 [CRLF

S|H[A|P|E S[Clo|N]|cla|v]e cly|l|i|n]|d]|e|r CRLF
DIT|AIM[E|[T|E|R]|:]|1|0|0]. |0 CRLF
S|C|A|L|E . |H|R|C CRILF]
T|A[B[L|E - [H[A[R[DCRLF
C|OIN|V ¢ |H|VICRLF

S|P|C : [M[A[N]U[A|LCRLF]
C|EIN|T|[R|O C[M|A|N|U|[A|L [CRLF|
RIS[-[2[3]2 : [M[A[N[U[A|L CRLF]
H|I| [L]T[M[I|T]: 1]10]4]. |5[CRLF]
L]0 L{I{M|I|T 1({0{4]. |0[CRLF

Doba trvani celého zkusebniho zatizeni (0 — 120, Doba c¢ekani na ¢teni (0 — 120, zarovnani vievo,

zarovnani vlevo, celé Cislo) celé cislo)
TIT|M|E|R|1 : | 5|CRLE TII|M|E|R|2 : | 5 CRLLF|
TIT[MIE[R]1 *|1]2]0|CRLH TITIMIE[R[2 1 |1/2]0CRLH
Doba trvani ¢astecného zkusebniho zatizeni (0 — Pocet bodU zkousky na vzorek (0 — 1024,
120, zarovnani vlevo, celé Cislo zarovnani vlevo, celé Cislo)
TIT|M|E|R|3 1|5 |CRLE P|O|T|N|T : | 5 [CRLLF|
TIT|MIE|[R|3 ©|1]2]0|CRLH P|IO|T|N|T 2| 1]0]2[4|CRLF
Rychlost zatizeni (zarovnani vlevo sada znak{ ) Stupnice tvrdosti (zarovnani vlevo sada znakd)
DIU[RJA[T|T[O|N|:|H|[T|G[H|CRLH S|C[A|L[E *[H|R|{ACRLK
DIU[RIA[T|I|[O|N|:|M[I|D[D|L|E|CRLF S|{C|A|L|E :|H|R|D|CRLF
DIU[RJA[T|T[O|N]:|L|{O|WI|CRLH S|C[A|L[E *[H|R|C[CRLK
S|{C|A|L|E C|H|R[1|5|NCRLE [,
Kompenzace zakfivené plochy (zarovnani vievo sada
znaku) HRA,HRD,HRC,HR15N,HR30N, HR45N, HRF,H
S H[A|P|E |Cloln]|clalv]e cly|l]i|n|d|e]|r|[CRLLF
ST THIATPIE T ToTnTelalv el Tslolhle s e cRiE RB,HRG,HR15T,HR30T,HR45T,HRH,HRE,HR
S HIA|P|E “[Cloln]|v]e]|x cly[l]i[n|d]|e]|r|CRILF K,HR15W,HR30W,HR45W ,HRL,HRM.HRP,HR
S{ {HIAPLE iClonivielxl Isiplhlelrie CRLE 15X,HR30X,HR45X,HRR,HRS,HRV,HR15Y,HR
S| [H{A[P[E :|o|f[f[CRLF
30Y,HR45Y,HBW2.5/187.5
(HBW1/10,HBW1/30,HBW2.5/6.25,HBW2.5/15.
625,HBW2.5/31.25,HBW2.5/62.5, HBW5/25,HB
Primér kfivky vzorku (zarovnani vlevo, 1 misto pro | Konverzni tabulka (zarovnani vievo sada znak{l)
desetinna disla, je nastavena jen kompenzace.) je nastavena jen konverze.
D|T|A|M|E|T[E[R|:]|1]0]0 0 |CRLF T{A|B|L|E :|H|A|R|DI|CRLF
DIT[AIMIE|T[E|R][:]9[8]. [7|CRLH TIA|B|L|E C|S|O|F|TI|CRLF
Konverzni stupnice (zarovnani vlevo sada znaku) Nastaveni vystupu SPC (zarovnani vlevo sada
je nastavena jen konverze znaku)
C|O|N]|V H|V [CRLLF| S|P|C CIM{A[N|U|A|L|CRLE
C|O|N|V H[K|CRLH S|P|C *[A|U|T|O|CRLF
C|O|N]|V H|R|C|CRLF S|P|C 20| f|f|CRLF
Nastaveni paralelniho vystupu (zarovnani vlevo] Nastaveni sériového vystupu (zarovnani vievo
sada znaku) sada znaku)
C|IE[N|T[R]O CIMJA[N]JUJA|L|CRLH R|IS[-[2[3]2]|C S [MJA[N|UJA|L|CRLF
C|E|N|T|R|O |A|U|T|O|CRLF R{S|-{2]|3]|2|C |A|U|T|O|CRLE
CIE[N|T[R|O 2|0 f|fICRLH R|S[{-]2[3]2|C 2|0 f|f[CRLE
Horni mez (-999.9 — 9999.9, pevnych 6 znaku, Dolni mez (-999.9 — 9999.9, pevnych 6 znakd,
1 misto pro desetinna Cisla) 1 misto pro desetinna Cisla)
H|T L{TIM[T|T[:]- 1]. |2CRLH L1O| [LIT{M[I|T|:|- 1[. |2|CRLH
H| T LITIM[I|T|:]|- 112|. | 3|CRLF L]0 L{T|IM|T|T|: |- 112]. |3 |CRLF
H|T L{TIM{T|T[:]-[1]2]3]. [4|CRLK L|Of [L{T{M{T|T|{:{—-|1][2]3]. |4|CRLF
H|T L{TIM[T|T[: 9. |0CRLH L1O| [LIT[M[I|T]|: 9|. |0|CRLK
H| T L{T[M[T|T]: 819]. |0 CRLE L|0 L|T|M|I|T]|: 819]|. [0 CRLF
H|T L{TIM[T|T[: 71819]. [OCRLK L1O| [LIT[M[I|T]|: 718(9]. [0|CRLF
H| T LITIM[I|T|:|6]|7]|8|9|.|0|CRLF L|0 LITIM|I|T|[:[{6]|7]|8]9]|. |0|CRLF
H|T L{TIM{T|T[:]E[R|R[O|R| [CRLLK L]Of [LIT{M[I|T|{:{E[R{R|O|R| [CRLF




Piiloha-3; Parametry UdrZby (sériovy/paralelni)

ICRLF
$IMIA[T[N|T|E[N[A[N[C|E [* [*[*[*]* CRLF]
Alr|M[R[alt[ifo]:]1]. [5]0]7]5CRLF
Flo|R|c|e[S]e[t]|: CRLF
3 2|31 |2 CRLF
1[6]2CRLF
1[0 C|1]0[7[5 CRLF]
1[9]0CRLF
1[5 2|1]6]1[3 CRLF]
8|7 [CRLLF]
3(0 1131285 CRLF]
0 CRLLF|
45 2 1419[5]9 CRLF]
713 CRLF]
60 2 16]6[8[4 CRLF]
3 CRLLF]
1{0]0 |11 [3[1]0CRLE
3 CRLLF]
1[5]0 S|1]7[1[8]5CRLF
1[8]4 CRLF
1{8]7]. |5 2|2|1[5[0]0CRLF
0 CRLLF|

Pomér ramene (6 znaku pevnych)
[Alr[m[RTaft]iJol*J1]. [5]O[7]SCRLF [ [ [ [ [ [ ]
ZkuSebni zatizeni

LTI T T [=[B[ef2RLE [ T[T TTTTT]
N J J
Typ zatizeni: Namérena data zatizeni:
Zarovnani Zarovnani vlevo, celé
vlevo, 6 gislo
znaku
pevnych
LTI T T T Jije[2REE [T T[T TTTTT]

Cislo pouzitého zatizeni:
Zarovnani vlevo, celé
¢islo



Priloha-6: Priklady tisku

Vytisk histogramu (paralelni)

FHISTOGRAM sksksksteskskstokstokatoksdokokok

*Histogram
104.8

|#tH 4
|#ittt 4-——— AVG
[## 2

> Histogram

104. 2

S.D. 0.070

From To Count

\

103.8 103.
104.
104.
104.
104.
104.
104.
104.
104.
104.

>

0 N U RsWND RO O
S OO OO RN O O

OUT OF RANGE 0
ERROR DATA 0

10 ‘/

*Histogram data /Prﬂmér
AVG

S 78.2 :7 Meze
S. L. 43.5 -
Cp 82. 197 7 Koeficienty
Cpk -123.018 zpusobilpsti

procesu

Smeérodaina
odchylka

Tabulka Cisel
udalosti

Tisk z X - reg. diagramu R (paralelni)

*Xbar—R CONTROL CHARTS:skskeiek

*#Xbar chart

104.8 ‘\
\
‘ .......... UCL
\
\o 0000
Eaam— CL
‘ 00 00 > -
‘ o X chart
\ (X regulacni
[vovnnnnnns L.CL diagram)
\
103. 6 ‘)
*R chart
1.0
\ )
\
‘ .......... UcL
\ o
\ R chart
\ o (R regulaéni
| o diagram)
[ o CL
\o o
\ 0 000
|
0.0 ‘J

*Xbar-R control charts data

Xbar chart
UCL  104.6
CL  104.2
LCL  103.7
R chart HOantyl ..
UCL 0.8 kontrolni Cary
CL 0.2
LCL  ERROR
No. Xbar R .\
1 OVER 104.3 0.2
2 OVER 104.1 0.4
3 OVER 104.1 0.1
4  OVER 104.2 0.2 >Data
5 OVER 104.2 0.6
6 OVER 104.2 0.1
7  OVER 104.2 0.1
8 OVER 104.0 0.3
9 OVER 104.1 0.1
10 OVER  104.1 0.4 )




Piiloha-4: Data (Conversion ON) (sériovy/paraleni)

1[-]1 D|A[T[A]: 6[4].[4[H|R|C C[O[N]|V 8[1[2]|.]|8[H|V G|O|O|DJcr[LF
1(-12 DIA[T]|A|: 6[(4|.[2|H[R|C C|O[N[V]: 8[0]|6 4|H|V G|O|O|D|cR|LF
2[-[1 D[A[T[A]: 64 . [3[H[R[C C[O[N[V[:| [8[0[9].[6[H[V G|O|O|DJcr[LF
21-12 DIA[T|A|: 6[3]|.[9|H[R|C C|O[N|V]|: 719|7 2[H|V U|N|D|E|R|CR|LF
3[-]|1 DIA[T]A|: 6[(4|.[1|H[R|C C|O[N[V]: 8[(0]|3 2[H|V G|O|O|D|cR|LF
3[-[2 D[A[T[A[: 6[4[. [2[H[R[C C[O[N[V[:[ [8[0[6].[4[H[V G|O[O[DJcr[LF
41-11 DIA[T]A|: 6[(4|.[1|H[R|C C|O[N[V]: 8[(0]|3 2[H|V G|O|O|D|cR|LF
4[-[2 D[A[T[A[: 64 . [3[H[R[C C[O[N[V[:[ [8[0[9].[6[H|V G|O[O[DJcr[LF
5-]1 DIA[T|A|: 6[(4|.[5|H[R|C C|O[N[V]: 8[1]|6 O|H|V O|V]|E|R|cR|LF
5[-[2 D[A[T[A]: 6[3].[9[H[R[C Cl[O|N[V[:[ [7]9]7[ . [2]H|V U[N|D|E|R][cr[LF
6[-[1 D[A[T[A[: 64 . [3[H[R[C C[O[N[V[:[ [8[0[9].[6[H[V G|O[O[DJcr[LF
6(-|2 DIA[T]|A|: 6(4|.[2|H[R|C C|O[N[V]: 8[0]|6 4|H|V G|O|O|DJcR|LF
7-[1 D[A[T[A[: 64 . [2[H[R[C C[O[N[V[:[ [8[0[6].[4[H[V G|O[O[DJcr[LF
71-12 DIA[T]|A|: 6(4|.[3]|H[R|C C|O[N[V]: 8[(0]9 6[H|V G|O|O|D|cR|LF
8[-[1 D[A[T[A[: 6[3[.[9[H[R[C C[O[N[V[: [ [7[9]7[ - [2[H[V U[N|D[E[R][cr[LF
8|-12 DIA[T|A|: 6[(4|.[2|H[R|C C|O[N|V]|: 8[0|6 4|H|V G|O|O|DJcR|LF
9(-|1 DIA[T]|A|: 6[(4|.[1|H[R|C C|O[N[V]: 8[(0]|3 2[H|V G|O|O|D|cR|LF
9[-[2 D[A[T[A[: 6[4[.[2[H[R[C C[O[N[V[:[ [8[0[6].[4[H[V G|O[O[DJcr[LF
1{0]-[1 DIA[T]A]: 6[3]|.[9]|H[R|C C|O[N|V]: 71917 2[H|V U|N|D|E|R|cR|LF
1]1-]1 DIA[T]A]: 0 1|H[R]|C C|O|N]|V]|: 0 1|H|V G|O|O|D|C|LF
1/0[-[1]0 D[A[T[A]: 1. [0[H[R[1[5]|N C[O[N[V]: 1[.[0[H[R[1[5]|N U[N|D[E[R|CILF
1(0]0[-[1][0]0 D[A[T[A[: 1[0[.[O[H[BW[1[/[1[0 C[O[N[V][: 1]/0[.[0[H[S O[V|E[R[CILF
1/0|0[0]-[1][0[0]O DIA[T]A]: 1]/0{0 O/H|R|C C|O[N]|V]|: 1]0/0 O[H|V G|O|O|D|C|LF
1[-]1 D[A[T[A[[1][0]0[0[.[O[H[R[C .. _[CIOIN[V[[Z]0]0]0[.[0[H][V G|O[O|D[CLF
\ )\ ) N A Y] N N N J
' Y YT Y
Cislo C. bodu, Data zkousky, Stupnice tvrdosti, . Konvertovana Konverzni stupnice, Vysledek vyhodnoceni,
vzorku. zarovnani zarovnani zarovnani vlevo 13 znakl data, zarovnani zarovnégl’ vievo, zarovnani vpravo,
Zarovnani  vlevo, 4 znak vpravo, HRA, HRD, HRC, HR15N, HR30N, g, 13 znaku G
vpravo Y 6pznakﬁ HR4SN, HRF, HRB, HRG, HR15T, \iprqu 6 znakd, HV,HK,HRC,HRD,HRA > znakd
’ AR HR30T, HR45T,HRH, HRE, HRK, misto pro, I AR, IR, HIRA,
4 znaky 1 misto pro HR15W, HR30W, HR45W, HRL, desetinnd &isla. HRG,HRB,HRF,
desetinna Cisla  HRM. HRP, HR15X, HR30X, HR45X, HR15N,HR30N,HR45N,HR15T,HR30T,HR45T

HRR, HRS, HRV, HR15Y, HR30Y,

HR45Y, HRW1/10, HRW1/30,
HRW2.5/6.25,HRW2.5/15.625,HRW2.5/31.25,
HRW2.5/62.5,HRW2.5/187.5,
HRW5/25,HRW5/62.5,HRW5/125,HRW10/100

Ptiloha-5: Data (Conversion OFF) (sériovy/paraleni)

1(-]1 DIA|T|A 64 4|H|R]|C G|[O|O|D|cR|LF
1/-]2 DIA|T|A]: 64 2[H|R|C G|O|O|D|cr|LF
2|-11 DIA[T|A|: 64 3|H|R]|C G|[O|O|D|cR|LF
2[-12 DIA|T|A|: 63 9[H|R|C U|IN|D|E|R|cR|LF




Pfiloha-7: Konverzni tabulky

Konverzni tabulky tvrdoméru série HR-500 jsou editovany na zakladé konverzni tabulky na str.
136 az 138 ve Wilsonové prirucce, PfiruCka zkouSek tvrdosti; Vincent E, Lysaght, Anthoy
DeBELLIS. “HS” v tabulce pro tvrdou ocel je pfidano na zakladé JIS B 7727. Jednotka pevnosti v
tahu se zobrazuje pfi konverzi Ibs/sq inch na MPa v Mezinarodnim systému jednotek.

1. Tabulka pro tvrdé oceli

Hard Steel
HV HK HBS Hs | TENS | pra | HRD | HRC | HRI5N | HR3ON | HR4sN
(MPa)
1865 2ol 85l s0ol  essl ool a7
1787 915l 855l 790  ea2|  915]  aas
1710 910 845 780 960 910 8”5
1633 05l a0l 770]  os7]  oosl s
1556 900 830 760 o858 900 835
1478 go5| 85| 750 os2|  senl  ars
1400 890 8158 740 950 8858 8158
1323 885 810 730 o47 880 805
1245 8s0l 800l 720 a4l  a7ol 795
1160 870 795 710 942 865 785
1076 972 8a5] 785 700 a40l  ssol 775
1004 946 860 780 690 935 850 765
940 920 856 769 680 o032 844 754
900 895 952 850] 761 670l ool a3l 740
865 870 931 845 754 660 925 88 733
832 846 900 830] 745 @50l a2  a19l 700
800 822 889 834 738 640 918 811 710
172 799 870 828 730 630 914 801 699
746 776 852 g2al 70 @m0l 914 793| @88
720 754 833 818 715 610 a07 784 677
697 732 aal  a16| o8l a1o]  707]  eool o2l 775 eee
674 710 600 799 2110 807 699 /590 808 766 655
623 690 R{7 782 2062 801 692 R80 803 757 643
633 670 573l 766  oo0al  796]  a8s|  &70l  ssel  7as| @32
613 650 560 750 1958 790 677 560 883 739 620
595 630 R47 7358 1910 785 669 850 879 730 609
877 612 534 719 1862 780 661 M0 874 720 208
860 Ro4 /22 704 1813 774 654 /30 869 712 86
544 576 500 @90 1765l 768  eanl o0l  ssal  700]  A7a
828 8A8 496 676 1724 763 638 50 859 694 561
A13 842 484 662 1675 759 631 200 folo¥e) 685 850
498 /26 472 647 1627, 752 621 490 850 676 38
484 510 460 634 1586 747 614 480 845 667 825
471 495 a8 @1 1538 741 6oal 470 839 @58l 514
4588 480 437 608 1496 736 600 460 835 648 203
446 466 426 296 1485 731 292 450 830 640 490
434 452 415 884 1413 725 R85 440 85 631 478
423 438 404 R72 1372 720 L Y&V4 430 80 622 467
412 426 23] 561 1338 715  ssol  a»0l a1  a13] a5
402 414 382 850 1296 709 62 410 809 604 443
392 402 372 839 12585 704 8R4 400 804 R958 431
382 391 362 529 1220 699 846 390 799 886 419
372 380 352 218 1179 694 838 380 794 Y4 408
363 370 2| m07 1145 689l 531 370l  788] s8] 394
354 360 32| 497 1117l esal  mal  3s0l 783  Asol  asa
345 351 322 487 1082 679 215 350 777 850 372
336 240 33| 477 1055 674l s08l  aa0l 770 mao|  a3a4
327 334 308 466 1020 668 500 330 766 833 349
318 226 207|456 93| a3l 492 320l 781 521 337
310 318 290 446 965 658 484 310 756 A13 325
302 311 283 436 938 683 477 300 750 204 313
294 304 276 a7 910 el az0l 290l 745  495] 301
286 297 270 417 889 643 461 280 739 486 289
279 2a0 Y gaol  @3sl  asol  o70l  733| 477|078
272 284 260 399 848 633 446 260 728 468 267
266 278 258 392 827 628 438 250 722 459 2558
260 272 50| 284 a7l o4l 431 240l 716] 450|043
254 266 245 377 793 620 421 230 710 440 231
48 261 240 389 2l a15]  a1sl o0l 705 432 220
243 256 235 363 758 610 409 210 699 423 207
238 251 230 356 745 605 401 200 694 4158 196




2. Tabulka pro mekké kovy

Soft Metal
HV e | TENS 1 pra | HRF | HRB | HRG | HRIST | HRSOT | HRasT
(MPa)

240 51 a0 615 1001 a5  osnl w0l 720
2| oug 2 a10 20| a0l 5]  e15] 710
228 241 752 600 980 790 Q2 810 700
222 236 731 95 970 775 920 805 690
216 231 710 R0 960 760 917 800 680
210 o8 g9 580 950 740 o915 700 670
205 201 676 575 a0l 75 o912 785  am
200 216 662 570 930 710 910 780 655
195 211 641 ol o¥e} 920 690 a0 5 775 645
190 206 627 560 910 675 902 770 635
185] 201 614 555 snol esol o0l  7s0] a25
180] 108 600 550 go0| e40]  gos|  755] 415
1761 10 seal 540 a0| e5]  moo|  750]  ans
172 188 K72 K35 870 610 890 745 95
169 184 Ah8 R30 860 R0 885 740 R85
165 180 RR2 K25 850 R75 882 735 R80
162] 176 s8] 500 ga0]  me0l  ss0l  730] 570
159 173 51 510 g20] s40]  e75] 20| 50
156 170 A7 505 820 K25 872 715 550
153 167 510 500 810 10 870 710 "0
150 164 496 495 800 490 865 700 R30
147 161 490 790 475 862 695 20
14 158 485 7200 as0]  8s0l  ao0| 510
141 155 480 770 440 855 680 500
139 152 470 760 425 852 675 490
137 150 46 5 995 750 410 850 670 485
135 147 460 990 740 390 847 660 475
132 145 455 985 730 375 845 655 465
130] 143 4501 ogol 720  3s0|  sa0]  es0|  4s5
127 141 44 5 975 710 345 837 640 445
125 139 440 970 700 325 835 635 435
123 137 435 960 690 310 830 625 425
121 135 430 955 680 295 827 620 415
119 1m 25  os0l  e70] om0l  soR| 15| 405
117 131 420 945 660 265 820 605 395
116 129 417 940 650 250 817 600 385
114 127 415 935 640 235 815 95 375
112 125 410 930 630 220 810 R85 365
110 124 405 920 620 205 807 A80 355
18] 12 200 o015 at0] 190 sos| 70|  aas
107 120 395 910 600 175 802 65 335
106 118 390 SI0F5) R0 16 0 800 560 320
104 117 385 A0 80 145 795 50 310
103 115 380 895 A70 130 792 K45 300
101 114 377 890 560 115 790 80 290
100] 11 a75]  as0l  ss0] 00|  785] 30| 280
111 a70|  a75[  s4Q 8| 780 m5[ 970

110 65| a70]  H30 70l 780 18] oaQ

109 360 865 20 A5 775 A0 250

108 355 860 A0 40 772 505 240

107 350 855 500 25 770 495 230

106 a7]  ss0l 490 7651 a90] 220

105 A YT BT 7621 ag5| 005

104 340 840 470 760 475 195

103 335 830 460 755 470 185

102 330 825 450 752 460 175

101 25| mol adq 7500 a55] 165

100 pol  #15] 430 745 a50] 155

290 Y T Y 742 asq| 145

980 310 805 410 740 435 135

970 307 795 400 735 430 125




Soft Metal (CONTINUED)

HK | Toho | HRa | HRF | HRB | HRG | HRIST | HR30T | HRésT
950 300 7858 380 730 415 100
940 295 780 370 7258 405 90
930 290 775 36.0 722 400 80
920 28 5 770 350 720 395 70
910 280 76 5 340 715 38 5 60
900 277 7558 330 712 380 50
890 2758 750 320 710 375 40
880 270 745 310 707 365 30
870 265 740 300 7058 360 20
86 58 260 7358 290 700 358 10
860 258 730 280 697 345
850 250 725 270 695 340
842 245 720 260 690 330
835 24 2 710 250 687 325
827 240 7058 240 685 320
820 235 700 230 630 310
812 230 6958 220 677 305
8058 225 690 210 675 295
797 220 6858 200 672 290
790 215 680 19.0 670 285
782 212 670 180 665 275
775 210 665 170 662 270
767 205 660 160 660 260
760 200 655 150 655 258
752 650 14.0 6582 250
745 645 13.0 650 240
737 640 120 645 235
730 6358 110 642 230
723 630 100 640 220
716 620 90 637 2158
710 615 80 635 205
703 610 70 630 200
696 605 60 627 1958
690 600 50 625 185
686 598/ 40 620 180
683 590 30 617 170
680 B80 20 6158 1658
6875 8758 10 610 160
670 570 00 150
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District, Shanghai 200120, CHINA
TEL:86(21)5836-0718 FAX:86(21)5836-0717
Suzhou Office / M3 Solution Center China (Suzhou)
No. 46 Baiyu Road, Suzhou 21502, CHINA
TEL:86(512)6522-1790 FAX:86(512)6251-3420
Wuhan Office
RM. 1206B Wuhan World Trade Tower, No. 686, Jiefang Ave, Jianghan District,
Wuhan 430032, CHINA
TEL:86(27)8544-8631 FAX:86(27)8544-8227
Chengdu Office
RM. D 20/F, No.58 Beixin Road, Jinjiang District, Chengdu, Sichuan 610016, CHINA
TEL:86(28)8671-8936 FAX:86(28)8671-9086
Hangzhou Office
RM. 902, Taifu Plaza No.1 Tonghui (M) Road, Xiaoshan District, Hangzhou 311200,
CHINA
TEL:86(571)8288-0319 FAX:86(571)8288-0320
Tianjin Office / M3 Solution Center Tianjin
No.16 Heiniucheng-Road, Hexi-District, Tianjin 300210, CHINA
TEL:86(22)8558-1221 FAX:86(22)8558-1234
Changchun Office
RM.1801, Kaifa Dasha, No. 5188 Ziyou Avenue, Changchun 130013, CHINA
TEL:86(431)84612510 FAX:86(431)84644411
Qingdao Office / M3 Solution Center Qingdao
No0.135-10, Fuzhou North Road, Shibei District, Qingdao City, Shandong 266034,
CHINA
TEL:86(532)80668887 FAX:86(532)80668890
Xi'an Office
RM. 805, Xi'an International Trade Center, No. 196 Xiaozhai East Road, Xi'an, 710061,
CHINA
TEL:86(29)85381380 FAX:86(29)85381381
Dalian Office / M3 Solution Center Dalian
No.100 Huanghai Xisan-Road, Dalian Free Trade Zone, Dalian 116600, CHINA
TEL:86(411)8718 1212 FAX:86(411)8754-7587
Mitutoyo Corporation Beijing Office
RM. 1011 Beijing Fortune Building. 5, Dong San Huan Bei-lu, Chaoyang District,
Beijing100005, CHINA
TEL:86(10)6590-8505 FAX:86(10)6590-8507
Mitutoyo Leeport Metrology (Hong Kong) Limited
1/F., Block 1, Golden Dragon Ind. Ctr., 152-160 Tai Lin Pai Road, Kwai Chung, N.T.,
HONG KONG
TEL:86(852)2427-7991 FAX:86(852)2418-4610
Mitutoyo Leeport Metrology (Dongguan) Limited / M3 Solution Center Dongguan
No.26, Guan Chang Road, Chong Tou Zone, Chang An Town, Dongguan, 523855
CHINA
TEL:86(769)8541 7715 FAX:86(769)-8541 7745
Mitutoyo Measuring Instruments (Suzhou) Co., Ltd.
No. 46 Baiyu Road, Suzhou 21502, CHINA
TEL:86(512)6252-2660 FAX:86(512)6252-2580
U.S.A.
Mitutoyo America Corporation
965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-(630)820-9666 Toll Free No. 1-888-648-8869 FAX:1-(630)820-2614
M3 Solution Center-lllinois
945 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
M3 Solution Center-Ohio
6220 Hi-Tek Ct., Mason, OH 45040, U.S.A.
TEL:1-(513)754-0709 FAX:1-(513)754-0718
M3 Solution Center-Michigan
44768 Helm Street, Plymouth, MI 48170, U.S.A.
TEL:1-(734)459-2810 FAX:1-(734)459-0455
M3 Solution Center-California
16925 E. Gale Ave., City of Industry, CA 91745, U.S.A.
TEL:1-(626)961-9661 FAX:1-(626)333-8019
M3 Solution Center-Massachusetts
1 Park Dr., Suite 11, Westford, MA 01886, U.S.A.
TEL:1-(978)692-8765 FAX:1-(978)692-9729
M3 Solution Center-North Carolina
11515 Vanstory Dr., Suite 150, Huntersville, NC 28078, U.S.A.
TEL:1-(704)875-8332 FAX:1-(704)875-9273
M3 Solution Center-Alabama
2100 Riverchase Center Suite 106 Birmingham, AL 35244, U.S.A.
TEL:1-(888)648-8869

*Od kvétna 2012

CT-Lab Chicago

965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-630-820-9666 FAX:1-630-820-2614

CT-Lab LA

16925 E. Gale Ave. City of Industry, CA 91745, U.S.A.
TEL:1-626-961-9671 FAX:1-626-369-3352

Micro Encoder, Inc.

11533 NE 118th St., bldg. M, Kirkland, WA 98034, U.S.A.
TEL:1-(425)821-3906 FAX:1-(425)821-3228

Canada

Mitutoyo Canada Inc.

2121 Meadowvale Blvd., Mississauga, Ont. L5N 5N1., CANADA
TEL:1-(905)821-1261 FAX:1-(905)821-4968

Montreal Office

7075 Place Robert-Joncas Suite 129, Montreal, Quebec H4M 2Z2, CANADA
TEL:1-(514)337-5994 FAX:1-(514)337-4498

Brazil

Mitutoyo Sul Americana Ltda.

AV. Joao Carlos da Silva Borges, 1240 - CEP 04726-002 - Santo Amaro -
Sao Paulo - SP, BRASIL

TEL:55(11)5643-0000 FAX:55(11)5641-3722

Regional Office

Belo Horizonte - MG

TEL:55(31)3531-5511 FAX:55(31)3594-4482

Rio Grande do Sul / PR, SC

TEL/FAX:55(51)3342-1498 TEL:55(51)3337-0206

Rio de Janeiro - RJ

TEL:55(21)3333-4899 TEL/FAX:55(21)2401-9958

Santa Barbara D’'Oeste - SP

TEL:55(19)3455-2062 FAX:55(19)3454-6103

Norte, Nordeste, Centro Oeste

TEL:55(11)5643-0060 FAX:55(11)5641-9029

Escritorio BA/SE

TEL/FAX:55(71)3326-5232

Factory(Suzano)

Rodovia indio Tibirica 1555, BAIRRO RAFFO, CEP 08620-000 SUZANO-SP, BRASIL
TEL:55(11)4746-5858 FAX:55(11)4746-5936

Argentina

Mitutoyo Sul Americana Ltda.

Argentina Branch

Av. Mitre 891/899 CP(B1603CQI) Vicente Lopez Buenos Aires, ARGENTINA
TEL:54(11)4730-1433 FAX:54(11)4730-1411

Sucursal Cordoba

Av. Amadeo Sabattini, 1296, esq. Madrid B° Crisol Sur — CP 5000, Cordoba,
ARGENTINA

TEL/FAX:54 (351) 456-6251

Mexico

Mitutoyo Mexicana, S. A. de C. V

Prolongacién Industria Eléctrica No. 15 Parque Industrial Naucalpan

Naucalpan de Juérez, Estado de México C.P. 53370, MEXICO

TEL:(01 55) 5312 5612

M3 Solution Center Monterrey

Av. Morones Prieto No 914. Oriente Int. 105 Col. La Huerta C.P. 67140 Guadalupe,
N.L., MEXICO

TEL:(01 81) 8398 8228 FAX:(01 81) 8398 8227

M3 Solution Center Tijuana

Av. 20. eje Oriente-Poniente No. 19075 Int. 18 Col. Cd. Industrial Nueva Tijuana C.P.
22500 Tijuana, B. C., MEXICO

TEL:(01 664) 624 3644 FAX:(01 664) 647 5024

M3 Solution Center Querétaro

Acceso “C" No. 107 Col. Parque Industrial Jurica C.P. 76100 Querétaro, Qro.,
MEXICO

TEL:(01 442) 340 8018 FAX:(01 442) 340 8017

M3 Solution Center Aguascalientes

Av. Aguascalientes no. 622 local 12 Centro Comercial El Cilindro, Fracc. Pulgas
Pandas Norte C.P. 20138 Aguascalientes Ags, MEXICO

TEL:52 (449) 111 9944

Aguascalientes Sales/Technical Support Office

Av. Aguascalientes no. 622 local 12 Centro Comercial El Cilindro, Fracc. Pulgas
Pandas Norte C.P. 20138 Aguascalientes Ags

TEL: 52 (449) 111 9944

E-mail: mitutoyoags@mitutoyo.com.mx









Mitutoyo Corporation

1-20-1, Sakato, Takatu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa, 213-0012
Japan

Phone : 81-44-813-8230

Fax:  81-44-813-8231
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